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В выпуск включены рабочие чертежи предварительно 
напряженных панелей перекрытий с круглыми пустотами длиной 
568 см, шириной 149,119 и99 см, разработанные в соответст
вии С ГОСТ 9561-66, СНиП П-В.1-62*

Чертежи изделий предназначены для обязательного 
применения при проектировании к строительстве жилых и об
щественных зданий и для массового производства этих изде
лий предприятиями строительной промышленности.

Панели армированы стержневой горячекатаной сталью 
класса А-2У периодического профиля (ГОСТ 5781-61), Ц.а = 
=6000 кг/см2, Ft».* 5100 кг/см2 .

Каждому изделию присвоена определенная марка, так 
например, ПТ 57-15 обозначает панель с круглыми пустотами 
под расчетную нагрузку 800 кг/м2 (без учета собственного 
веса панели), длиной 568 ш и ширимой 149 см.

Внесение изменений в обозначения марок изделий не 
допускается. Марки изделий проставляются на чертежах и в 
спецификациях проектов* в заказах заводам-изготовителям и 
на изделиях.

Рабочие чертежи разработаны па расчетные нагрузки 
(без учета собственного веса панели ) 450, 600 и 800 кг/м2. 
Состав нагрузок, принятых при расчете панелей перекрытий, 
приводится в табл Л .

Рабочие чертежи панелей разработаны с учетом двух 
методов натяжения: механического и злектротержческого. Ка
тегория трещиностойкооти 3. Проектная марка бетона 200.

Величины контролируемых предварительных напряжений 
в арматуре определялись исходя из принятой на заводах по
точно-агрегатной или конвейерной технологии с натяжением 
арматуры на упоры.

В табл. 2 и 3 даны принятые в расчетах значения

m
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предварительных напряжений в арматуре и потери напряжений 
о и после обжатия бетона.

Панели запроектированы с одним закрытым торцом, 
заделываемым в заводских условиях в прсцеосе формования 
панели. Применение круглопустотных панелей без заделки 
открытого тоща допускается в тех случаях, когда величина 
расчетного сопротивления в стенах на уровне поверхности 
панелей не превышает 17 кг/см2.

В альбоме приведены панели перекрытий с усиленными 
торцами, предназначенные для применения в тех случаях, кор
да величина расчетного сопротивления в стенах превышает 
17 кг/см2; марки этих панелей обозначены с индексом “а**
В указанных панелях открытые тощы усиливаются в -заводс
ких условиях заделкой бетонными вкладышами. В чертежах 
приводятся детали заделки торцов а величина расчетных загру
зок, допускаемых за торцы.

Длина натягиваемых стержней показана условно равной 
длине панели. Длину заготовки натягиваемых стеркяей армату
ры следует определять с учетом выпусков для захватных прис
пособлений, применяемых на заводах.

При электротермическом способе натяжения длину заго
товки арматуры следует определять в соответствии с ушза- 
нияма "Инструкции по технологии предварительного напряже
ния стержневой, проволочной и прядевсй арматуры железобе
тонных конструкций электротермическим способом • СНИИЖБ 
Госстроя СССР, 1362 г . )  с учетом особенностей технологии, 
принятой на заводах.

Маркировка рабочих стершей принята открытой, напри
мер 12 AIY 57 обозначает:

12 -  диаметр стержня, А1У -  класс стали,
57 - длину стержня в дециметрах.

Глубина опирания панелей должна быть не менее 100 мм.
Места опирания панелей при складировании и траяепортиров-

т к
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ке принимаются на расстоянии 300 ми от торцов.

Чертежи альбома не предусматривают изготовление пане
лей с "качающимися" упорами в бетоне торцевой части панели.

Конца напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем 
раствора не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 "Сетки свар
ные для армирования железобетонных конструкций".

Изготовление каркасов и сеток должно производиться 
контактной точечной электросваркой в соответствии с 
ГОСТ 10922-64 и СН393^69.

Для подъемных петель следует применять горячекатаную 
арматурную сталь класса A-I марок Вм Ст.Зсп, Ш Ст.Зпс,
ВК Ст.З сп и ВК Ст.З пс. Сталь марок ВМ Ст.З пс и ВК Ст.Зпс, 

в случаях монтажа конструкций при температуре минус 40° я  
ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих 
чертежах приняты по СНиП I-B.4-62.

Для обеспечения распределения нагрузки на смежные 
панели и требований по звукоизоляции перекрытий, в проек
тах должны быть даны указания о необходимости тщательного 
•заполнения швов бетоне»! марки не ниже 150 или раствором 
марки не ниже 100.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и 
транспортирование панелей производить по ГОСТ 9561-66 с 
учетом указаний СНиП I-B.5-62 и I-B.5.I-62, проверну проч
ности, жесткости и трещиностойкости по ГОСТ 8829-66, мон
таж по СНиП Ш-В.3-62.

х х х
Контрольный прогиб при испытаниях по проверке 

жесткости замеряется от нижней грани панели перед ее 
•загрухением.
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Р а с х о д , с т а л и  н а  4 м *  и з л и л  и  я К Г Й Л й
Р а с х о д  с т а л и  н а  \ м 3 Б в т о н л К Г ____ W L .

М А Р К А  Б е Т О Н А 2 0 0
К Ч & И & О К  А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б в Т О Н  А П Р И  н
е р о  о б ж а т и и  н е  м е н е е

4 1

С Т  A Л ь н Ы X З А  £ М £ Н Т  0 £

М а р к и
КОАИЧ1 Г ё Т к г Л  Л

ШТ
'

1 э л е м е н т а О Б Щ И Й АИСТОВ

4 0 A I Y S 7 6 3. 50 2 1 0 0 ъч

М 4 5 - 3 % 4 . 6 2 1 2 4 34

C W A ® C 5 $ f  r 0 W K “ -“
1 О  8 4 . 3  S 3 3

Ki 4- i ; « 0-ЭЬ 3- 30 30
С <5 4 0. 1 3 о л з з г

1. 4 5 4 . 6 0 29
И Т О Г О 3 7 . 2 5

Г м  А м  В Т  Р Ы И 
К Л А С С Ы  с® л Л И Фтш ^  S 0 I ^  4  B I 4 3 8 1

А Л И Н А  м 3 4  0 $ Ш 6 45 3 5 4 3 8  8 8 5. г о
В е с  г н 2 4 . 0 0 " Ш 4 3 3 7 . 6 8 4 . 6 0

~ 1 Е 6 Q 9 0 3 5 0 0 2 4 0 0
г о с т 5TS4 -  6 4 * 6 1 В 1  -  9 3 й S 7 8 4  -  6 ^

П р и  м ь х а н и ч ь с к о м  м е т о д е  н А . т я ж е н и з

П р е д в а р и т е л ь н о е  н л п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  к о н т р о л и р у е м о е  п р и

к л т я ж е н и и  ,  < 3 . *  3 2 0 0  к г / с м 1.
В Е Л И Ч И Н А  О С Т А Т О Ч Н О Г О  П Р Ь Д В А Р И Т е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я г Ш И Я  П Е Р Е Д

БстонировАнием ~ 2,680 кп/смг , .
К О Н Т Р О А И Р Т е м О б  О С И Л И В  В Л Р М  А Т  Ч Р £ { С N М М Л P H  0 £ / П Р И  Ч £

нл т якеним — 45.08 т.
П р и  з л е к т р о т е р м  и м  в е к о м  м е т р  а  е н л т я  ж ь и  и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е  п р и  м а з и  а й в *
н и и  д а й н ы  з л г о т о в к и . <Б„ « - З б О О  к р / с м * j йё* =  9 4 0  к р ( с м Ч  

В е л и ч и н а  о с т  a t  о ч н о г о  п  р  в  * в а р и т  е л ь н о г о  н а п р я ж в н  и я  п е р е д  
в е т о н и  р о е а и и е м  - 1 6 0 0  к г и м \

Г М & Т О Д Ы  Н А Т Я Ж Е Н И Я  — М С Х  А Н И Ч В С К И ? М Й Г э А В К Т > 0 Т ' ^ Р М И Ч В 6 ! ё Й й П

т к
1 9 7 1

П р В Д В Л Р И Т е А Ь И О  Н А П Р Я Г  В И Н А *  П А К <3- А ь.
а р м и р о в а н н а я  с т е р ж н я м и  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  А - Й  

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И С П  I  д и ф й  К А Ц  И И .

М а р к а

П  5 7 —4 5

С £ Р И Я
I  444-4

ЗЫПЧСК А и с т
43 Г 2

/<еШ38
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, 1 4 По в е р х  к и сть подготовлен a  \ Х З а ч и т н ы й  с л о й  д Т н й Т  1 " i ь " 5 ; "
j __________ПОД П О К Р А С П  5 U 0  \ р а б О Ц 1 й _ А Р М А Н Р Ы Ц М М

c t * r . 2. 00/250W3 Р м  Р и
w,KAT4B»5aL

С̂ -АИСНб

Ж

СИ-АИС

К  44-4

п  П А А Н
Р л с ч t  т н а  я с х е м  а

ТШТТ[ПШПтТГГГП|ТП7ТГт 
и  - 5 6 0 0  ^

Р a  t  ч ь т  н а я  Н А Р Р Ч З К А ( & С Д  Ч И С Т А  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  ) -  4 5 0  К Р / м 1
Н _ л т ^ £ и ( в к л ю ч а ю ^ и t  с о б с т в е н н ы й  в е с  п а н  е л и ) ' .  
^ с ч е т н а я  н а г и з к а  по к ь е т с и  с п о с о б н о с т и  
Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а
Н О Р М А Т И В Н Ы С .  Н А Р Р Ч  З К  И ПРИ РА СЧ I T  с п р о г и б а  :  
Длительно д е й с т  в ч ю ц а я  
Крлтковременно д г и с т ю в н *
Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  с с ч е т о м  д а и ш ь н о г о  д е й с т в и я  н а г р у з к и

-  7 8 0  г г / м 1
-  е в с  к г / м 4

- 5 4 0  к г / м *  
- 4  50 к г / м *

П р и м е ч а н и в : П о п т ч н о &  сечение п а н е л и  гм. диет 45.
{Методы нлтаж&ния — медАнический и эптотермический 1

т к

1971

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н  с  л ь ,
А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т С Р Ж Н Я М М  ИЗ С Т А Л И  КЛАССАА*$.

Марка

П51--12

С г р и з
4. 444-/1

{Выпчск А И С Т
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I T T
П  p u t  m  с и  n 3 Д l  к  H *

os г t  м st To н a
П Р И  f i & i e  Н Н аУ п» Р А З И Н А  S С Т О  Н А
В е с  РФ А А и___________ ____________
P a c a d a  с т а л и  Н А  1 M*  И З Д Е Л И Я

С Т А Л И  H A  4 M < S e j P 0 H A
............................... 6 6 T  0 H A________________

^ Т Б И К С Й А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Ь Т  О П A
го  о в ж/А <р ии н е  м е н е е ___

л РИ

Ц .м»
см
SSL
КГ
КР

%

20рр
0 804
“М-85
л ш ___
4.44
3 1 5
200

П Е

440

СП ЕииФиКАВМЯ СТАЛЬНЫХ з а в и с и т 02

МАР КИ КОАИЧ в е с кг Л А
ШТ 1 ЭЛЕМЕНТА 0 5ЩИЙ АИСТОВ

>40 А1У 54 % 3.50 .... год М - 1
44А?У57 т 4 f w 40.08 29
Я 41*3 1 445 2.90 34

ctw< т й 8 № гости,ме 4 3.67 З.РП 33

К 14-4 в 0.33 2.64 30
0 41 4 060 0.60 »
П40-4 4 ОН ш 29

итого 30.04

В  Ы 6 0 Р  К А с  * А  А V

Т Щ Е ’ Я Е Т ’ 4 И 0 А Й Ф 4 1 А & Ф 5 В 1 * 4 2 1 * З В 1 * 4 0 А 1

Д а й н а  м 4 4 .3 6 4 4.36 4 5 . 3 0 4 4 . 4 3 4 4 4 . 1 0 5 . 0 4

" Т Г Г с  к г “ 7 0 0 ю о Г “ г . з £ 44 * 8.34 з И

& и 1 6 0 0 0  1 5 5 0 0 2 4 0 0
Г О С Т 1____ 1 2 4 1 E S L J » Н 1  -  ______ Ш Ш п

При механическом метоле илтяжения
П р е д в а р и т с л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  к о н т р о л и р и м о е  п р и  

натяжении , < $ . - Ъ Ч 00 кг/см*В С Л И Ч И Н А  О С Т А Т О Ч Н О Г О  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  илпряямия перед
б е т о н и р о в а н и е м  - 1 3 8 0  k p J c m 1. ,  » ^

к о н т р о л и т м о г  ^ с й а и е  в  A P M A * 7p e ( c i M M A P H 0t )  п р и  i t
HAT* л ьни и -  42.2,5 ч .
112Н_1АШФОтермичеьком м щ ц .е л в ц *  ен_и*

П р е д в а р и т е л ь н о е  Н А П Р В й е н й Ь А Р ^ ' Р ^ Р ы . ^ ч м т ы в А е м о е  П Р И  н л ъ н л ч  t -  
н и и  д л и н ы  з а г о т о в к и , « .  “ 3 S O 0  к г | с м 1 ; А &  - 9 4 0  к г | с а г .

Величина остаточного предвармтельноро нлпря* виив перед 
бетон и РовАнием -  2(600 кг/см1.

1М ^Ш ПГатя'*ЕЦиЯ 1 ТШ Ш Ш к й *  Г 1Ш »Ф бТО 1Ш Ц «и й  I

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь , 
армированная стержнями ив стали класса h a  
ХАРАКТЕРИСТИКА и о л  еЦИфИКАЦИИ.

Марка!

П 5 7 - 4 2 1
Н<38

т щ т т

w



— т  = П 1Ч . -. -J L1S I--ateeau^g--f - т-f ---
'ПОВЕРХНОСТЬ ПОДГОТОВЛЕНА ? \ З ащ итн ы й  слой до н ч з а ! 1 а 

П О Д  ПОКРАСКА У л и ц е й  APMAT V k l  г О м м й Ш ^

ffTrr 2оо12591з/з Р а з р е з  4ч
с е т . У.в-4, ПЛ2-Л

Р а с ч  ь *г н л 51 схем  л  
JJJJ.UUlLi.l„i 1IIJ 11'!ШШГ11Ш 

J  и  • 5600 ^
Р а с ч е т н а я  н а р р ч з к л {5-:ез  уч ьта  со бс тв ен н о го  в е с а ) -  БООкг/м1
н " л р р у з к и 1 в к л ю ч л г о & и е - с й Е с т в & н н ы й  в е с  п л н е а и ,
Расчетная  нагрузка п’о несущей способности 
Но рм ативная  н а г р у з к а  
Н ормлТивны е нагрузи и при расч ете прогиба 
Длительно д BPtT'BTK)^ а я
К р а т к о в р е м е н н о  д е й с т в у ю щ а я  . . .
Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  с  у ч  е т о м  д л и т е л ь н о г о  д е й с т в и я  н а г р у з к и - J j - £0

ПРИмечАние: Поперечное еечение панели см. лист 45 
1Методы натяжения — иЧханический и электротермически^

-  930 кг/м1
-  800 Им4

-  650*г/м*
- / 5 0  К Г | М *

1 9 7 1

Предварительно напряженная плнель,_
АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А*<У

/Парка

ПС 5145

С I Рия 
4. 144-4

выпуск
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При механическом метод t н а т я ж е н и я

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ ШРЯЖЕЯ-МЕ АРМАТУРЫ, контролируемое ПРИ
н а т я ж е н и и ,  6 . - 3 7 0 0  к г / с м 1.

В е л и ч и п а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  п е р е д  
б е т о н и р о в а н и е м  -  2(830 * г { с м 1. ,

к о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  о а р м а т у р е ! с у м м а р н о е ) п р и  t t  
н л т я  ад е н  и и -  2 , 2 . 6  т .
П р и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о д  е  к а т я ж  е н  и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  у ч и т ы в а е м о е  п р и  к а з н  а  ц е 
н и м  д л и н ы  З А Г О Т О В К И  ,<0. ~ 4000 К Г ( С М Х ; Д &  « 9 4 0  К Г | С М *

В е л и ч и н л  о с т а т о ч н о г о  п р ь д в а р и т е л ь н о р о  н а п р я ж е н и я  п е р е д  
б е т о н и р о в а н и е м  - 3 0 0 0  к г / о м * .

X А- Р А Г Т Е ? И С Т И К А  И $ Д Р, А К Я
В е с К Р 2 . 6 5 0
ОБЪЕМ 5 с т о и л и » 4 - Q & &
Пр и в е д е н н а я  толщи к а s ет о к  л с м U . 6
В е с  с т  л л и кг 4 5 . 9 4
РАСКОЛ СТАЛИ Н  М  4 ^  H i i  U K i кг 5 Л З
Ра с х од  с т а л и  н а  I m^ e c t o h a кг 4 5 . 4
М а р к а  б е т о н а 2 ,0 0
КУ Б И К 0 В А Я ПРОЧНОСТЬ Б Е Т О Н А  ПРИ
его об жа т и и  нс м е н е е * * /Усн* , А 0  j

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛЬНЫХ ЭЛ 1 М ЕНТОБ
П а р к  и КОАИЧ В 1 D КГ Л Л

шт 4 ЭЛ 6МЕНТА ОБЩИЙ ЛИСТОВ
40 АЙ 51 ъ З.ВО газ гз
ПА (У 51 Н 53ч ЙГШ ft п
Ч 15-3 г 1&г. Ъ.ЧА 34

е т * Я  "Я И *** « 438 438 33
К 44-4 40 0-58 5.80 30
С 45 i (ИЗ 0.Т5 П й . . .

М -4 4 145 4.60 Vi '
ИТОГО 45.94

В  Ь ; Б 0 Р К A С т А А  И
Д И А М Е Т Р Ы  К  

К Л А С С Ы  С Т А Л И * 4 0 A t V 4 м г  a i y * 5 В Т Ф- U l * 3 6 1 * ( 2 » 4 1

Д л и н а  м 4 4. 36 г г л г 4 7 . 4 6 7 2 . . 5 S 7 9 . 6  8 & г о
В е с  к г Ш t o .  46 г . 6 4 7 г Г ~ Ш 4-60
R 1 6 0 0 0 55 0 0 2 4 0 0
Г О С Т 5734 Г  6 7 Е Л - 5 3 * _ _ J Л Ч 1 - « Г

I м е т о д ы  Н А Т Я Ж Е Н И Я  - М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  И Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й  1

т к

1 9 7 1

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь
А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ СТА ЛИ КЛАССА А - Г 7

Х а р а к т е р и с т и к а  и  с п е ц и ф и к а ц и и .

Марка

П С У Н 5

Се рия
4.Н4-4
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P  A C M  I f  H A 9  H A P P 4 3 K a ( u 3 У Ч Е Т А  С О Б С Т В Е Н Н О М  В Е С А  ) -  C A B  K P / m *  
H А Г Р 1 3 К И ( В К Л Ю Ч А Н ) Щ И Е  С О Б С Т В Е Н Н Ы Й  в е с  п а н е л и ) :
Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  п о  н е с щ е й  с п о с о б н о с т и  
Н о р м а т и в н а я  н а р р т з к а  
Н о р м а т и в н ы е  „н а г р у з к и  п р и  р а с ч е т е  п р о п и б а  :
Д а и т е л w h o  д е й с т в у ю щ а я  
К р а т к о в р е м е н н о  д е й с т в у ю щ а я  
Р а с ч е т н ы й  п р о п и в  с ч е т о м д л и т е л ь н о г о д е й с т в и я  н а г р у з к и

930 к р [ м г
SOO W / M 2

- 650 кг/м2
- 4 50 КР/М*

'Йо1в

П р и м е ч д н и й: По пе р е ч н о е  с ечение п д н г д и  ем- лие?1 5.
i даетолй н л т я ж е н ц я  -  м е х А н и ч е с к и Т ^  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

тк
1971

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь ^  
а р м и р о в а н н а я  с т е р ж н я м и  и з  с т а  а н к л а с с а f t-tf .

Марка С &ри 5
1 1 4 1 - 1

в ы п у с к  л  и о т  
П С  5 7 —i l l 1 5  I 7
и<зе / 7
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л а  Р А к т  е р и с т и к а  и  3 D и  и п
В е с К Р ш о
О Б Ъ Е М  Б В Т  О h Л м 3 о гол
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  Т О Л Щ И Н А  Б Е Т О Н А с м И 8 5
в е с  с ф  л а й К П 3 6 9 1
Р а с х о д  с т а л и  h a  1 м 1 и г  д е л и я К П 5- 46
Р а с х о д  с т а л и  н а  1  м1  б е т о н а К П 4 6 . 1
М А Р К А  б е т о н а ш
к ч б  и к о в  л я  п р о ч н о с т ь  б  г т  0 Н А П Р И  
е г о  о б ж а т и и  н е  м е н е е

куг
/ ж >140

Спецификация с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в
М А Р К И

колич
шт

В е с  к п Д П
АИ С Т О В1  э л е м в н т А О Б Щ И Й

шп?5т 3 5.04 2 9
m i v s T 1 6.56 ь и г 9
н п - з & i45 £ . 9 0 34

* « " «  т '™ т 3.61 3 . 6 1 33
К 44-4 8 0.5Е 4.64 30
с н 1 0.60 0-60 ъг
П 4 0 -  4 4 0.18 1А 2, 2,9

и т о г о 3691

& Ь( 5 0 P К А с  т А А И
А  И а  м ь Т  р ы к

К Л А С С Ы  С Т А Л И 4> ищ < Й 4  A1V < h e i < М & 1 Ф З В 1 Ф^ О А Х
Д Л И Н А  м П 0 4 5 . 6 8 4 5 . 3 0 5 8 . 1 9 6 6 . 8 4 5 . 0 4
a  1 с к г И  5.4 Ъ 6 86 Г г . 3 & 5 . 1 8 3 - 6 7 3. 1  г
9.% 6 0 0 0 5 5 0 0 г  4 0 0
п о с т 578-1-■ 6 4 * &ПП- 53* 5 7 8 > 6 1 *

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н л т з  ж е н и я

П р е д вл ри т е л ь но г  нАПРЯжение а р м а т ч р ы ,  к о н ф р о л иР^гмое. п р и  
н а ф я ж е н н и  ,  6 , -  3 7 0 0  к г { с м 1

В е л н ч и н а  о с т а т о ч н о г о  л р е д в А Р И Ф е л ь н о Р О  н а п р я ж ь н и я  п е р е д  
Б е Ф О К й Р О й А Н  И Е М  - U 3 0  К Р | С М 1  ,

К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  1  С И Л И Ь Б А Р М А Ф Ч  Р 6  (  C V  М М А  P H  О Е  П Р  И Ы 
Н А Ф Я  £  Е Н  Й  И -  - 1 8 . 2 . 5  Ф. 1
П р и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П р е д в а р и т е л ь н о ь н а п р я ж е н  и  в  а р м а т у р ы , ч ч и ф ы в а  г м о е  п р и  н л г н А ч е -  
Н И И  Д Л И Н Ы  З А Г О Т О В К И ,  <3. = 4 0 0 0  к г ?  с м 1 ; 1(Ьъ =  9 1 0  к т | с м 1.

В Е Л И Ч И Н А  О С Т А Т О Ч Н О Г О  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  П Е Р Е Д  
Б Е Т О Н И Р О В А Н  и е м  -  3 0 0 0  к р / с м г.
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с р е д н и х  Р Е Б Р А Х
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Вк л а д ы ш  б е т о н н ы й
свтотфорсловшый 
Н 0ТВИВРИР06АННЫЙ

Д Е Т А Л Ь  5 A A fc А К И Т О Р Г О В  П А Н Е Л Е Й

В и д ы
АРМИРОВАНИЯ

П А Н Е Л Е Й

М а р к и

п а н е л е й

П S 7  *“ }5а

П 5 Т - П а

С т а л ь

П С  5 7 ' ^

к л а с с а  A - W
п с з о м г *

П Т  5 7 - 0 5 е*

0 * 5 7 4 2 , *

П Ф 5 7 - Ч 0 *

Метод
Г Т Г Г

К Г

О б ъ е м
б е т о н а

м 3

(Приведен
ГОЛУБЕ*

с м

! ^ вСТ А А И к щбА К Я
к г  1 КР

в
[БЕТОНА
4 - К Г

2700 Ш 4 а л 37. 25
I

4.40
1

3 4 . 4

2040 Ш 6 <£.07 30.04 4  44 36 8

2700 Ш4 а л 45.94 5.43 4 2 . 4

2040 0846 *ич 36 9< 5.46 43.2

2700 -1.0 8 4 а л 5443 643 SO. 2

ЕОнО 0 S4& а. о т 4384 648 53 7

1685 0-674 R 9 8 37.32 6.64 5 5 . 4

' ЖS
s-c

з-
С

е-Ъс
ей

г
■»3C
Si£

Примечания

1. п л н е л и ,  о б о з н а ч е н н ы е  м а р ж а м и  с  и н д е к с о м  о т л и ч а ю т с я  о т

(продолжение ам. л и ст2 Л  ).

тк
19*71

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  с осиленными ф о р м а м и . 
Де т а л ь  з а д е л к и  т о р ц о в  и х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й .

М а р к а С Е Р И *
U4* - 1

выпТск’ Л и ст '
— 13 го
н<зе з9
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о с н о е к м х  O A H & u i f  ( s & 3  И Н & * К С А ) Ф 8 Л Ы е О  Ч С И Л й н т  

QfKPttfWX ТОРЦОВ ЗОННЫМИ вКЛА̂ ЫИАМи 
Ь  Р а с ч е т н ы е  н а г р у з к и  н а  с п о р н ы е  к о н ц ы  ( и с х о д я  

н з  п р и з м е н н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  м а р »?и  ш ) п р и н ^ т у *. 

я р я  т е и н е  о п и р д к н я :  Ш м  -  4 5 1е р / с м 1

^ 5 с м  -  з о к р / с м 1

Я р и  я р о м е ж у т о ч н ы л  з н а ч е н и я х  р а ч б и н ы  о п и р а н и я

П А Н К А  i d  В Е Л И Ч И Н Ы  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  Н Л Р Р У З О К  П Р И Н И М А Ю Т С Я  

по интерполяции.
Р А З Р У Ш А Ю Щ А Я  Н А Р Р Ч З К А  О Р И Н И М А К Т С *  Р А В Н О Й  Р А С Ч Е Т -  

й о й , ч м к о ж е н н о й  Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  П О  Р О С Т У  E X E 9 - 6 G .  

3 .  Б е т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и  п а н е л и  д о л ж н ы  б ы т ь  и з р о т о к -

h i m  ИЗВбТЗНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.
4 . 3 А & Е А С А  В К Л А Д Ы Ш Е Й  В  Т О Р Ц Ы  В Ы П О Л Н Я Е Т С Я  Н Е П О С Р Е Д 

С Т В Е Н Н О  п о с л е  и з в л е ч е н и я  п ч л н е о н з ц  р  п р о п а р и в а 
н и я  п а н е л е й ;  п р и  э т о м  д о л ж н а  в и т ь  в в е с п е ч е н о  

п л о т н о е  п р и м ы к а я  и  ь  в  х л а д ы  ш е й .

%. Торцы панелси с выходным отверстием

малого диаметра, образуемые при Формовании,
У К Л А Д Ы В А Ю Т С Я  Й Л  С Т Е Н У .  Н Е С У Щ У Ю  Б О Л Ь Ш У Ю  Н А Р Р У З К У .

т к

т \
Панели перекрытий с усиленными форца/ищ

Д Е Т А Л Ь  З А Д Е Л К И  ФОРЦОв И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И И

М А Р К 1 А

/ Н 3 8

с е р и я

, m j - J
ВЫПУСК! Л iujV
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ОХЬМА ОПМРАНИЯ И 3APPWHH9
при испытАНИй{плоад» тЖ 5бх146м)

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  
с л с д ч с т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я

ОКАЗАНИЯМИ Г О С Т  8829*66

52-35

П Р О В Е Р К А . -  п р о ч н о с т и

ВИДЫ Р А З Р ЕШ ЕН И Й  И 
ВЕЛИ МИН А КОЭФФИЦИЕНТА С 
(C M .n .i.3 .l'.T A S A . г  r o c r j

В 2 Л И Ч И Н А  РАЗРУШАЮЩЕЙ Н А Г Р У З К И  м / м 2
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ п р и п р и  к о тто н  т в д е я  
ЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ ШСОТРШЕИСПЫТАНИЕ
С УЧЕТОМ совете 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗАВЫЧЕТОМСОБСТ̂ СУЧеТОМ СОБСТВ. а ЕС А
ВЕСА и з д е л и я  |изделия(см0 1 1 2 г о с т )

( . Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  расу
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

1  Раздробление б е т о н а ,, ел л-
ТОЙлОНЫ lilHOBPEMEHHp С ;ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТО^ Л ^Л ТУРЫ

> 4 4 2 3 S > m  | < « « ,  Я 0 > 9 5 5

I
Др у г и е  в и д ы  р а з р у ш е н и й  

С»4-6
> 4 2 5 3 > 9 6 8  j < 4 2 5 3  ,  Н 0 >  4094

п  Р О U P  U ж е с т к о с т и

ВЕЛИЧИНА изм ерим ого ПРОГИБА 
(СМ, П .3 .3 .2 Г 0 С Т }  ммСРОК

ИСПЫТАНИЯ
изделий
ПОСЛЕ ИЯ
изгош л
ниявсут;

Afc
а д

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  
Н А Г Р У З К А  ЗА 
вы четом  совете
ВВСА ИЗДЕЛИИ

К П /  мг

Ко н т р о л ь н ы  и 
п р о п и в  
о т  к о н т р о л ь н о й  
НАГРУЗКИ

М И
(СКГШСН.ЗАП)

ПРИ КОТОРОМ ИЗ
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ повторное 
ИСПЫТАНИt

N4 9.6 ^  14.5 > 4 4 .5 , НО < 4  25
405 9.5 ^  44.4 > 4 4 4 , НО ^ 4 2 .5

44 399 9.4 44.3 > 4 4 . 3 г Н 0 « 4 2 . 2

28 385 9.4 а? 40.9 > 4 0 .9 , НО ̂  44.8

(00 3 6 3 8.8 ч? 40.5 >40.5, НО«? 14.4

ПР 0 8 ЕРК А ШИРИНЫ РАСКРЫТ ИЯ Т Р UJHf l
С р о к  испытания
ИЗДЕЛИЙ ПОСЛЕ 
ИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯВ сутках*

4А 28 400

КОНТРОЛЬНАЯ ШИ
РИНА РАСКРЫТИЯ
PPt ĤH От ш .

МАКСИМАЛЬНОЕ 
ДОПУСТИМОЕ 
ОТКЛОНЕНИЕ ОТ

в а г о н к а
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗ
КА ЗА ВЫЧЕТОМ  
СОБСТВЕННОГО в е с а  
ИЗДЕЛИЯ КР/РГ

444 405 399 385 363 0.2 +  0.4

Щ  проведении испытании в промежуточные сроки всьагшиныоарцшются по интерполяции 
{Мето д ы  натяжения — м е х а н и ч е с к и й  и злвктротУ р м и и ес .киТ1

т к

т \

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь ,
ЛРМИР08АННАЯ СТЕРЖНЯМИ из СТАЛИ КЛАССА A -jV .

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й .

МАРКА

П 5 7 - 4 5

С Е Р И Я
4 . 4 4 И

ВЫПУСК
43

лист
Ы
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П р s п р и I  Р  И  ti В I T  I  

Виды р а з р у ш е н и и  и f e e * * * * * *  н я ч т м м й  н м ч ч ъ м  к т /  ш1 ;
' А t | » * i e P f l P # » l l  И Р И В - ^ « Е « Р » 0 Р Е Я ^ М » ? 2 Я 1 'а (

величии л коэффициент* О |з«ли*сц м&ньши_______здвт^ад» «сш^мих |
(fti tA. Ъ  1 . 7  к I  Г О С Т ' ]  |С З Д 1 Я Ч Ш CSSsL ^S ZZZ!>

i f  t гч м ЕСТЬ П? ОДЗ? «ЮЙ ?M 
тячттсй арматуры

г.РАЗАРй«АИИЬ 66?СЧА. С*Д~
Т 5« 30и и  O A H O E P t W W M  с  
т с п ч е с т ь ю  п ? о . ш ы » в «РАС??Я Г 'И АрА-.дТчры

веса изд&ди* |&е&% аздеаня ^дмиафид м  2
*

4Ш >  S31 | <Ш Э , й&> №4

Д р у г и е  в и д ы  Р л з р ч а м * *  \ >4194  \ > 9 9 3  < 4Ш , Н 0> - ' С ? т  C * i .6 { f J
П Р О В Е Р К А  ж е с т к о с т и

С р о и  j с с и т р в а ь й  л я  ?К О Н Т Р О Л Ь Н Ы  й 
ИСПЫТАНИЯ! Н А Г Р У З К А  З А  [ П Р О Г И Б

В Е Л И Ч И Н А  И З М С Р С И И О Р З  П Р О Г И Б А  
( С И . Й .  3 - 3  8. Р О С ? )  М «

и з д е л и й  | вы четом  д о е м  
п о с л е к л  е е с л  и з д е л и й  
и з г о т о в л ю  , .
Й И П С У 7 к Л | м

с? к о н т р о л ь н о й
Н А Г Р У З К И

Н  w h  
{с « .  п о я с н / ш з

Г .? И  К О Т О Р О М  и з 
д е л и я  П Р И З Н А Й С Я
Г О Д Н Ы М И

П Р И  KO TD P 3 M  f  Р Е .' 
S K E T C H  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

Ь  j Ш1 - — - - ------------------
4 0,4 ^  ш_______ > 41.4,  н е < 13.41

т | 419 40.0 J  ^  4 1 . 0 > « Л ,  Н0 < 4 5 . й !

4 4  j  449 9.1 \ ^  44.S > Н | , « 0 « 1 Л  I
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V ffi §
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* И р и  п р о ш е н и и  и с п ы т а н и й  в  п р о т т г о ч н ы е с р о к и  е с ь в е л и ч и н  { т д ш ы т с я  п о  и н т е р п о л я ц и и  
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К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й
я ^ й р и б  
о т  к о н т р о л ь н о й  
Н А Р Р 7 Э К И  

f s  М И 
e t H B O M W U

Ш н ч м и л  и з м е р е н и е м  я р о р и б а  
( С М . П  1 3  1 P Q C T )  м м

И З Д Е Л И Й  
П 8 Ш  АХ.
r a r s » u $
я ш е т !

1 Ш 8 Е Г О М  C 0 & C T& . 
И З Д Е Л И Й

П Р И  К О Т О Р О М  и з *  
Д Е Л И Я ; Я Р И З И н Ю Т Ь Я  
Р О Д Н Ы М И

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е *  
Б 1 1 Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Л  и ! :

5 з т # Ш 6 <5 4 1 7 > { 2 7 ,  Н 0 ^ « . 7

7 5 7 0 < 0 .5 Ч  45L-6 > 4 1 6 >  Н ^ * $ . Б

И 5 5 6 < 0 .3 « *  < 2  5 > ц . ъ ,  к о ^ з л

23 5 3 9 40-4 <?г * ь . < > { М ,  Н 0 * ? 4 Ц
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П р о е в р к а  н  и  р  и  н  ы  Р А ' г к р ы т и *  ?  р  (  ц  »  я

С р о й  и с п ы т а н и я  
и з д е л и и  п о с л е  
и х  и з г о т о в л е н и я
В С У Т К А Х *

X 7 44 U <0С

{ГОКТРОЛЬМ М  ff l i r  
1 Р 4 Ч А  Р А С К Р Ы Т И Я  
( Г Р Е Ч И Н  
| а т  м м

[М А К С И  У. Л А Ь Н О  5 
A C I H C U M O b  
о т к л о н е н и е  о т  
в е л и ч и н ы  а т .

(С М -П 3 .4  3  Р О С Т  }
К О Н Т Р О Л Ь Н А *  НАГРЫ З*
К  А з а  з ы ч е т о м  
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и з д е л и й  к г | м г
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1 5 7 0

1_____
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L____
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Hr.СХЬМА ОП И t»A Н и о APT»'! VU еии 9 
ПРИ_ИСПЬтИИи(П'СШАН ААРРЧ». S.6 * 4.4GM)

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й

СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ
ОКАЗАНИЯМИ Г ост Щ 9 -С6

36

П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н т и

В*цу разрушении и 
ВеличинЛ КОЭФФИЦИЕНТА с
( С М  П . £ . 3  2 . Т Л Б Л .  2  Р О С Т )

‘ { в ш т “ "
t  раздробление бетона е«л- 

Т О Й  З О Н Ы  ОДНОВРЕМЕННА с 
£6ПГЧ1СТДО продольной 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

_________ 6*1.4__________

5 СЛИ ч ИН А РАЗРЕШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КР/М1 
при КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ ПРИ- (ПРиТбТЬРОЙТРЕБ'шН 
ЗНАЮТСЯ РОДНЫМ И (ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАН И Ъ
014 ЕТОМ СОБСТ е за зычетом собсрв
BtCA ИЗДЕЛИЯ ВЕСА ИЗДЕЛИЯ ИЗДЕЛИЯ(СМП .3.2? ГОСТ)

>  4341

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРЕШЕНИИ 
С* 4.6

*  4540

4049

42,42

С1ЧЕТОМ СОБСТ В. ВЕСА

<1341, МО  ̂4445

<4540, НО>4309

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ
изделий 
после их 
изготовлю 
нияветткл*

* « 8 = 3S f <  j
н

Г:
400

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА ЗА
вычетом собств 
веса изделий 

кг/ м1

606

591

585
563
530

КОНТРОЛЬНЫМ 
ПРОГИБ 
ОТ КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ

f K  мм
(еМ-ПОАСНВАП.)

44.4

44.3

4U

40.8

(0.1

Величин а измеренного прогиба 
_______ (с м .п .з .з . г г о с т ) мм

ПРИ котором и з 
делия ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

<  4 5 . 6

«  43.5

^  43.3
« *  4 2  9

^  42.2

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БЕ атся ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

>43 6, но«44.8--- }  ̂ -
>43.51НО«44г1

>43.3, НО «44.4

> 42.9, НО «44.0

>42.2,Н0«Ч3.2

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

Срои испытания  
изделий после 
их изготовления
В СЕТКАХ*______
КОНТРОЛЬНАЯ НАГР13' 
К А ЗА ВЫ Ч tT о М 
СОБСТВЕННОГО ВЕСА
и з д е л и я  к г / м г

606 591

(4

585

U

563

4 0 0

530

КОНТРОЛЬНАЯ ШИ
РИНА РАСКРЫТИЯ 
трещин

ат мм

0,4

МАКСИМАЛЬНОЕ
д о п у с т и  мое
Ц Т К Л О й  Е Н  И I  от
в е л и ч и н ы  а ь

Г С М . П З - А  З р о с т !

0,05

*При проведший испытаний в промежуточные сроки see величины определяются ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ 
Г¥етолы натяжения -  МЕХАНИЧ ЕСКИ Й И ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ"!

Л ТК  ПРЕДвАРИТЕАЬНО НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕЛЬ.^ 
" ■■ АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА A-»V1971 I Да н н ы » для  и с п ы т а н и й

Марка! серия
4.444Н

п и н г С Е Г
fH 3 g

Л И С Т
1%

5S
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При проведении испытаний
e rftft > С  A t .  Д У С Т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я

C-XfcMA ОПЕРАЦИЯ И оЛГ'Р УМЕНИЯ УКАЗАНИЯМИ ГРОТ &819~б£

^ош п ш гп ш ^^
! -«бКПП <

3 7

П р о з Ь Р А Д  П Р О Ч Н О С Т И

в и д ы  р а з р 1  ш с н  и й и 
з е л и и и н а  к о э ф ф и ц и е н т а  С  
( с м . п . г . 3 . 1 .  т а б л . 1  г о с т  j

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к п / м ь

п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и 
з н а е т с я  г о д н ы м и

п р и  к о т о р о й  т р е б у е т с я  
п о в т о р н о е  и с п ы т а л и  е

с сч ето м совета, 
в е с л  и з д е л и я

м  вычетам совета 
в е с А  и з д е л и я

о т ч е т о м  со ес^в . в е с л  
и з д е л и ф и .п  3 2 . 1  г о с т !

4 . < P f t 0 4 t 6 T b  п р о д о л ь н о й  Тлс-1 
Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы

з.РлзАроБление б с г о н а  с ж а 
т о й  з о н ы  о д н о в р е м е н н а  с  
т е к у ч  е с т ь »  п р о д о л ь н о й
РАСТЯ НУ ТО А Р М  A T T  РЫ

> 1 6 1 5 > 1 3 4 0 < 4 6 5 . 5 ,  НО ^ 4 3 8 !

Д Р У Р И С  В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И И  
С " 4 .1 о

> . 1 8 5 8 > 4 5 4 3 < 4 8 5 8  ,  НО > 4 5 1 9

(] Р  0  S  Ь Р  U  ’К В С Т К О С Ф И

С р о к  
и с п ы т а н и я  

- и з д е л и й  
п о с л е »  и х
И З О Т О В А  §  
ниявсгтклЗ

К О Н Т Р О А Ь Н  л я  
Н А Г Р У З К А  ЗА 
вычетом CQS CT8 . 
в е с а  и з д е л и й  

K P f  м 1

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й
П Р О Г И Б
о т  КОНТРОЛЬНОЙ 
Н А Г Р У З К И  

f  К мм 
(СМ. П0ЯСН.ЭАП.)

в е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
( о м . п. 3 . 3 . « . р о с т ) м м

п р и  к о т о р о м  и з 
д е л и я  П Р И З Н А Ю Т С Я  
г о д н ы м и

П Р И  к о т о р о м  т р е 
б у е т с я  п о в т о р н о е  
и с п ы т а н  и е

f 5 7 3 5 11-8 <  14.4 > 4 4 . 4 ,  Н О < 4 5 . 3

7 1 7 5 4 1 7 <  1 4 .0 > 4 4 . 0 ,  НО < 4 5 . 1

L  14 7 5 5 1 4 .5 <  43.3 > 4 3 . 8 ,  Г О  < 4 4 . 9

| и 7 2 5 44.4 4 3 .3 > 4 3 3 ,  НО < 4 4  4

' 100 £>80 4 0 5 ^  4 2 .6 > 4 2  6, Н 0 ^ 4 3 . 6

П Р 0 & 6 Р К А  Ш И Р И Н Ы  Р А С К Р Ы Т И Я  Т Р Ь 1 Ц И Н

ТШШГГШГоТ
д о п ус ти  м ое
ОТКЛОНЕНИЕ ОТ
в е л и ч и н ы  а т ,  
(см.п 3.4 ъгэьт)

С р о ю  и с п ы т а н и е  
и з д е л и й  л о с- а  &
ИА ЙЗП0*ГОSА6Н 
6 СУТКАХ*______
К о н т р о л ь н а я  н а п р у  з'
к а з а  а ы ч & г о  м
СОБСТВЕННОГО ВЕСА
и з д е л и я  K f l W 1'

44 U 4 00

КОНТРОЛЬНАЯ ШИ
РИНА РАСКРЫТИЯ 
трещин

а т  м м

185 715 155 715 £80 0.4 +  0 .0 5

*Пр и  проведении испытаний в промеж уточны е сроки в с ет ичиныопределяются по и н те р п ол яц и и , 

| Д | & т о j l u  н а т з ж ё и й я  ~ м е л л н  и ч  е с к Г и  f  и ш т р з т с р м m u t с к и П

т к

1971

ПредвАРите-льно напряжвннля пли  ель, 
армированная стерншями из стали класса A-S ’ 

Д а н н ы е  для  и с п ы та н и й

М а р к а

П Т У Н 5

с е р и  я 
f U H

b u m  с ю  л и с т  
13 j 2 ,6



Pu m a  шрйзыя * гл^рчленич 
при испытании (площадь загрук.5,£х-М£м

*Р<
И
£

i
S g 1 •

П р и  п р о а в д ь н и и  п о п у т а н  и  й 
с а р д у ы  р у к о в о д с т в о в а т ь с я

С К А З А Н И Я М И  Г  О С Т  Ш 9 - Ь 8

за

(1 р С В I  ? К  А П Р О Ч Н О С Т И

В и д ы  р а з р у ш е н и й  и  

Ы л И Ч Ч в А  «О Зф ф И Ц и ад Т Л  с

( С М . П Л . З Л . Т А Б А .  2 ,  п е с т )

В Е Л И Ч И Н А  Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р У З К И  К Г / М 1

п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и 
з н а ю т с я  г о д н ы м и

П Р И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Е Т С Я  

П О В Т О Р Н О Е  И  С П Ы Т А Н  Н С

п ч е т о м  совет 1 
51 Т А  и з д е л и я

5А ВЫЧЕТОМ СОВСТЬ 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

С  У Ч Е Т О М  С 0 Б С Т 6  В Е С А  

И З А ЕШ (С М .Л .3 .2 .£ Р 0 С Т )
1-?ЕКУЧЕСТЬ п р е д е л ь н о й  Р Л С -  

ТЯНУТОЙ А Р М А Т У Р Ы  
2  РАЗДРОБЛЕНИЕ « С Т О Й  А С Ж А 

Т О Й  з о н ы  О А н е в Р б м е н н р  с 
. т е к у ч е с т ь ю  вРОАОЛЬНОМ 

p a c t s a t t o A А у м Л Т Р Ы

> 1 6 э 1 >\ЪЪ9 < 1 6 3 * ? ,  К 0 ^ 1 3 9 1

А р т с  и 1  s илы р  а  г?%, &  е й  и й i M B T O >454 < - < 8 1 0 ,  н с > 4 5 9 0

П р о в е р к а  s i  п  и  ст  «

№?Й
*§з|Щ
* s l j f

ж * ! «
i *  S

<  
Э 4 
s

§
£

С Р О  к 
ИСПЫТАНИЯ 
Ц Ь Д Ь Л И  й 
п о с л е  ил 
и & г о т о м е ^
НИВ В СУТКАХ

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  
Н А Г Р У З К А  З А
в ы ч е т о м  ССБСТВ.
а с е  А из д е л и и

КП / м1

К4О И Т ? В А Ь Н Ы й  
П Р О Г И Б  

от контрольно» 
Н А Р Р У З К И  

/ к  я м  
(СМ ЯОАСЙ.1ДП.)

Б С А М Ч И Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  П Р О Р И Б л
(ем.Я-3.3.1 гостj мм

П Р И  К О Т О Р О М  И З '  
д е л и ?  П Р И З Н А Ю Т С Я  
Г О Д Н  ы м и

П Р И  КОТОРОМ Т Р Е 
Б У Е Т С Я  п о в т о р н о е  
И О П Ы Т  А Н И С

3 g i l 1 1 - 5 С  1 5  0 > 1 5 . 0 ,  й »  < 1 6 . 1
7 т 1 1 3 с  < П 5 > 4 4 . 1 5  H O ^ I G . O

ч ш 1 1 . 0 * *  14 4  | > 1 4 / 1 ,  H C ^ T i 5 . b
1*. ч л • ^  1 4  05 ! > 1 4 . 0 5 ,  н о м ; < 5 . 1

ю о 1 С 1 -ч .о
----------- ■)----------------------------—

< Г  43 г  ! > 4 3 . 1 ,  НО ^ 1 4 . 3

П р о в е р к а  ш и р и н  и  р а с к р ы т и е  т  р  ь  щ  и  и

С р о к  и с п ы т а н и я  
ю  и  л и  4 п о с л е
ИЛ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
8 Ь Т Т  КА А » _______
К0йт РСАЬН ЛЯ НАГРУЗ
К А  ЗА вычет О М
CGSCT56HHOPO Ь Ы к
и з д е л и я  к г/  ач^

3 1 4 4 i s 1 0 0

КОНТРОЛЬНАЯ ШИ
РИНА РАСКРЫТИЯ 
т р е щ и н

а *  м м

Ш к  СИМААЬНОЬ
д о п у с т и  м о е  
о т с л о и  ? н  и е  от
М й и М |

S i  1 1 9 1 1 8 1 1 5 1 1 0 1 0.4 + 0.S5

Г м  С Т С Л Ы  Н А Т Я Ж Е Н И Я  M B A  А й  И Ч  Ё С К И Й  И Э А & а Т Р О Т В Р М И Ц & С К И Й  }

т к

1ГН

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я л ь н н а в  п а н е л ь , 
А Р М И Р О В А Н Н А Я  с т е р ж н я м и  ИЗ С Т А Л И  К Л А С С А  / г I V  

Д А  и н ы е  Л Л Я  И С П Ы Т А Л И *

М АР КА

Ю ТИ !

С IP Ц 9
и д и

Вы п у с к ! л и с ф

43 11
37



1м 
ИН

М 
1н У

АЩ
ЙИ

Ш
1

г т п ы т : i . i . - i i i j M , П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й

Т  ^ ^ ь о с  [ р л  е д ч  ь т  н ш о д с т т л т ы я
CXfc/KA ЬПИРАНИЯ и ЗДГРЧИЫШ . ОКАЗАНИЯМИ Р ОСТ 8819-ре 
ПРИ испытанки(площааь загружу 0,96м)

П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т И

Виды РАЗРУШЕНИЙ и 
в е л и ч и н  А тффциентл с 
(ец.пл.з.ъ та б а . г г-сст)

8 ел И Ч К  Н А  Р Л Э Р1Я А Ю Ц 8И Н А Г Р У З К И  К Р / м 1

п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и -
З Н А Е Т С Я  Г О Д Н Ы М И

п р и  к о т о р о й  т е т е т с я  
П ов торн ое  ИСПЫТАН и с

с учетом совете, 
ввел изделия

за вычетом совета 
5БСА и з д е л и я

с у ч ь т о м  с о в е т а . ввод 
к з д ш 5 # > м .п д 2 .1 Р 0 С т )

I T t i C T M i m  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С 
Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У  РЫ 

4 . Р А | А Р 0 Б Л е К и е  Б С Т С Н А  С Ж А 
Т О Й  зо ны о д н о в р е м е н н о  с. 
п к т ч е с т ы о  п р о д о л ь н о  и 
р а с т я н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  

С »  4 . 4

^ 4 6 4 8 >  43 54 < < 6 4 8 ,  « 0 > 4 4 С 4

Д р у г и е  виды Р А З Р У а ь н и й  с =-4. в ^ м ш - S M 5 8 6
1

< 4 8 2 3  (Н 0 - > 4 6 0 4

I

П Р В В е Р К А  Л t Я  г 8 п  и
t p o  к

ИСПЫТАНИЯ 
и з д е л и й  
п о с л е  «д 
Й З Р Ш О В А Ц  
« и * в  с у т к а х

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  
Н А Г Р У З К А  З А

8U4ETQM совета, 
s e c  а и з д е л и й  

К Г / М *

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  
П Р О Г И Б  

О Т  КОНТРОЛЬНОЙ 
Н А Г Р У З К И

мм
(СМ. ПОйСН-аАП.)

в е л и ч и н *  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
( с м . п  з . з л М с т ;  м м

п р и  к о т о р о м  и з 
д е л и я  п р и з н а ю т с я  
г о д н ы м и

ПРИ  КО ТО Р ОМ  Т Р В -
б у ь т с я  п о ь т о р н о е
Й С П Ы Т А Н Й t

3 8 1 3 13 -4 ' С -  4 6 .4 > i & . 4 ,  HQ < 4 Т 4

7 | 8 0 3 4 3 . 1 с  4 7 .  S > 4 5 8 ,  НО < 4 7 - 4

и 7 S 8 4 1 9 4 5 .5 > 4 5 . 5 ,  Н О < 4 6  7

п 7 £ 3 4 1 . 5 < Г  45.0 > 4 5 . 0 ,  Н 0 ^  4 6 1

400 7 4  Э ] ■м.а С  44.4 j Ж * ,  HO <  1 5 3

ПоОбЬРКА ШИРИНЫ РАСКРЫТИЯ ТРЕЦИН

=■

г

С р о к  и с п ы т а н и я ; 
и з д е л и и  п а с к ,  ; 
« х  и з г о т о в л е н и я
В С У Т К А Х *

ъ 7 4 4 1 8 4 0 0

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Ш И 
Р И Н А  Р А С К Р Ы Т И Я  

р е а г и н
G L *  М №

[М АК С И М  А Л Ь П  о  а 
Д О П У С Т И  М О  с 
о т к л о н е н  и  ь о т

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З 
К А  З л  б ы и е т о м  
с о б с т в е н н о г о  в е с  а  
и з д е л и я  к г / м 1-

8 1 3 80S 7 8 8 7 6 3 7  4 3 0 ,  |1 - + Ш

При проверни испытаний в промежуточные сроки в&игАнчщ» опрсдмянш по инге.гп&яцим
i М е т о д ы  н л т я й т й г й а  -  м ь х л н и ч  е с * и й ~ й  з д в к т р о т е р м н ч е $ * > Ш

'T V  Лредвлрительио йлСРЯжеинАЯ плнель,
-----АРМИРОВАННАЯ с т е р ж н я м и  И5  С Т А Л И  К Л А С С А  h
4971 Д л н н ы е  д л я  и с п ыт а н и й

<Н38 зг
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X
Ф tO A \ V

5BSO

JL

40 A ii 57

_^1цу

5630

a  A I V  5 7

5 6 8 0

l4Aj¥57

Дайна рлбочсй apmâ pu 5630mm дана su wota зш а ш ^ мпоасни?. записи)
100— 1  . 300 ,

§ r ~ ( 6 - n j d )  § — 0 4
Арриадриуь

45060 45C

П40-4 IUI-4

Спс цибиг Аци^ стлан H~A один ГГПГГи?"
11 АРКИ JCK CTAAb ДЛИНА KOA mpra

ДЛИНАM
[ E tc Kf 1M R Г R Ч

ШИЦ MM ШТ Я Ш Ш 0 Ш 1
10 А (У 57 — МО AIV 5610 — 5.68 3.50 3.50
IE А !У 57 — 5680 — 568 504 5.04
44 A iy 57 — $44 A11 5680 - 568 6.86 6.86

П10-4
4 MOAl 300 1 030 049 A *Ii
l MQAI 960 4 096 059

Ofo

П41Ч 3 41Ш 300 4 0.30 o n 4.45
4 $45AI 4000 4 4.00 088

T K НлПРягльмые с ф с р ж н и : 40л$57; AtAiVsiHiAiysr М арк а С в P И 9 
4.444-4

1 9 7 1 0 стаи : n 40-4; П41-4 —
вшпск 

4 Ъ
А И С Т

гз
tH 38 3 9
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еЖ ш ш ш щ ш
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fflj; 4 0 0 4 4 * 4 4 0 0  |UQ

j 44го |

p - i

( я )  ©
к 44-4 X 44-4

К 1 6 - 5

С п е ц и ф и к а ц и я от А А И н А  О Д Н И э л е м е н т

М а р к и
д  а Д л и н а К О Л . О Б Ц А * 8  U к г

п о з и ц
С Т А  Л Б

м м Ц|Т
Д А Н И  А 

м п о з и ц и й ОСИЛИМ

и 4 Ш г о 5 45 3 . 0 1 0 , 4 1
0 , 3 3

К 4 4 - 4
49 Ф 3 8 1 4 4 9. 0 г 2 , 3 4 0 , 4 6

4 3 $ 4 8 1 2 0 5 45 3 . 0 8 0 3 0
0 , 5 8

l f 4 - 4 64 M 8 I т о г Ш О Д  5

43 < М в 1 г о  s 41 3 . 4 9 0 . 3 5

К 4 6 - 5 £ 1 $ 5 3 1 4 6 1 0 4 4 . 6 6 О Д  5 0 , 1 6

£ 3 $ 4  И 46 2 ,0 1 4. 62 0 4 6

игк
19ц

и Л Р К А С Ы к м-4; к к -1* '• К 46-5
/«АРКА С6РИ9 

4 444-4
бит ск АИСТ

43 30
м зе  чо



Л И Н И И  С Г И Б А Л И Н И И  С Г И Б А

/— П *.
Ч  i t1:

ic asj^s-^si (usjto Ф
Г  1530 Щ

4090

44АО
J  S i

•%\ У VI

нп-З

ЛИНИИ СГИБА

Н 40'3

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л И  Н А  О Д И Н  И  t Ч  1  Н 7

ЯА А Р F  И П .1
П0ПЯ1| СТА ЛЬ Д л и н а

мм
т
шТ

ОСШЛЯ 
Д А̂ ИИ А в е с  и р

позиций о н  и й

И 4 5 *3  

Н 42.* 3

24
ги
п
гь

Ч з
г и

« 5 8 1  
6 k 81 
Ф 5 Я _  
*  V 8 I  
« ' 5 8 1  
« « 8 1

Г М 5
300
4530
300
43**5
300

5
40
5

9
5
8

8.58
3,00
U S
2Л 0

Т п
2 4 0

4 .3 1  
0,3 0 ~ 
1.4 8  
0,2 *?

“  | . о з ' "
П Л « |

4 - 6 2

4 2 4Н 40- 3

т к К о р ы т о о б р а з н ы е  с ь т к и :  н 45-3 ; Ш 2  3 ; Н Ю  з
М А Р -

1971

А С е  р  и N
4. 4 4 4 -  4

ш п т с к ЛИ Cf
43 34

■У///Ш



1 с п е ц и ф м к А Ц и ^ С Т А Л И  Н А  О Д И Н э л е м е н т
г

М А Р К И Н Н
С Т А Л Ь

Д а й н а КОЛ ОБИЛ-?
Д Л И Н А

м

8 СС - К Г
ЛОЗИЦ м м ШТ п о з и ц и й О Б Ц  И И

с \ъ з т ф 4 8 1 1 4 1 0 3 4 .4 1 0 ,4 4
0 , 1 3

АО Ф 4 В Т П О 7 8 ,9 4 0 , 5,9

с п гг ф 4 81 т о 3 5.5 { 0 .3 5
0 ,6 0

АО ф 4 8 1 4 8 0 6 8 .S 8 o i s

| с to
39 Ф 4 8 1 9 1 0 3 В\91 0 , 1 9

0 .5 0
4 0 Ф 4 B I П О 5 1 . 1 0 о .и

ГК
971

С е . т к и  . с  i s , с и ;  с ю

М А Р К А “  СГ Ь  Р  и 9

вышек Л И С Т
п



• |P
/I H

tft 
ПР

ОС
ТА 

y 
S|

Серия 1.141-1

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

