
ГО СУДАРСТВЕННЫ Й КОМ ИТЕТ ПО ГРЛ ЖДА НСКО/И У 

СТРОИТЕЛЬСТВУ И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР

Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И  - Д Е Т А Л И  

З А А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й

С Е Р И Я  1 .1 4 1 -1

П А Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Е

в ы п у с к  3 3

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖ ЕННЫ Е П АН ЕЛИ  С 

К РУГЛ Ы М И  И П У С Т О Т А /И И  Д А Й Н О Й  5 6 8  И

536см, ш и р и н о й  149, 119 и 99 с/и, а р /и и р о в а  н  -

НЫЕ в ы с о к о й  РОМ НОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ05B P T IC  ВЫСЛЖЕННЫ/ИИ ЛНКЕРНЫ4ЛИ 

г о а о в к а м и

/в-ЮЧЁТНАЯ НИ ГРУЗКИ ЮОО к г / м ^ -  БЕЗ УЧЁТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ/

МЕТОД НАТЯЖ ЕНИЯ ЭИЕКТРОТЕР/ИИМЕСКИЙ

« щ - р д
ЦЕНА П -Б 9

строительное проектирование

https://meganorm.ru/fire/fire.htm
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  К О М И Т Е Т  П О  Г Р Л  Ж  Д А Н С К О Л 1 У  

С Т Р О И Т Е А Ь С Т В У  И  А Р Х И Т Е К Т У Р Е  П Р И  Г О С С Т Р О Е  С С С Р

Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И  Л Е Т И / 1 И  

3 Л А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й

С Е Р И Я  1 .1 4 1 -1

П А Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Е

П РЕД В АРИ ТЕЛ ЬН О  Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Е  П А Н Е Л И  С 

К Р У Г  ЛЫЛЛИ  П У С Т О Т А  /И И Д Л И Н О Й  568 И

538см, ш и р и н о й  149, 119 и 9 9 о и ,  а р /и и р о в а н  -

НЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ 0 5 B P T IС ВЫСАЖЕННЫМИ А Н К Е Р Н Ы М И

М Е Т О Л  Н А Т Я Ж Е Н И Я  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

В Ы П УС К  33

Г О / Ю В К Л Л 1 И

бо ти н ы  Ц Н И И Э П  ж и л и ц м

ГОСУЛ^РСТВЕННСГО КС/МИТЕТЛ ПО 

ГРАЖДЛНСКО/ИУ СТРОИТЕЛЬСТВУ и 

АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ЮССТРОЕ СССР

совм естно  сИИИЖБ Го сстро я  СССР

Утв ерж уен ы  и введены  в 
ДЕЙСТВИЕ ГОС Г̂НЖДИ ИСТ РОЕМ ПРИ
Госстрое СССР с )£шклбря 1974г 
Пряклз>1235 от2Бокт,ябр.я 1974г

и ы ч - с в  г



А И С Т  С Т Р .

[ О Д Е Р Ж А Н И Е  С Г , С 2  г\Ъ

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ш - п 4  4 - т

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и .-

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж е л е з о  б е т о н н ы е  м и о г о п ч с т о т и ы е  

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и , а р м и р о в а н н ы е  

в ы с о к о п р о ч н о й  П Р О В О Л О К О Й  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  п р о ф и л я  

9 ^ 5  Вр И С В Ы С А Ж Е Н Н Ы М И  А Н К Е Р Н Ы М И  Г О Л О В К А М И

568 0 х Й90 X П О ПКЮ-57.15 1;2 г ; 9

5660 * 1190 ж п о ПК10-57.12 *5;4 Ю; И

5€»8 0 * 990 У 22о ПК10-57.10 5; 6 12,15

5380 * 1490 X т П К Ю-54.15 7; Ь i4; is

5380 * 1190 X т ПК10-54.12 9; 10 16 ; п

5580 * 990 X п о ПКТ0-5Ч.Ю 11; 12, Т8',19

Д е т а л и  1,  1 ,  Ъ 15 2Q

Д е т а л ь  к 14 21

Д е т а л ь  5 15 п

Д е т а л и  6 , 7 16 25

Д е т а л и  8,9 П 24

д е т а л и  1 0, 11 18 25

т к

1974
Соде р ж а н и е

СЕРИЯ 
1. W ~ 1

выпоек

ъъ
лист

c i

1$1ЧЧ-о$ 3



Деталь 12
АИСТ
19

Деталь 13 го

Де т ал ь 14 21
Предварительно н а п р я ж е н н ы е  панели, 

армированные высокопрочной проволокой

ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ 9>5ВрВ с ВЫСАЖЕННЫМИ

АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРНАМИ 2.4 

ТОЖЕ - ТЕХНИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ 25

Данные для испытаний ПКЮ-57.15 2Н

ТОЖЕ ПК10-5Т.12 25

>1 ПК10- 57.10 26

* ПК10-5Ц.15 17

* ПК10-54.12 28

* ПК10-54.10 19

Напрягаемые проволоки 5Вр| 57r, 5Bpi] 5Дг

Петли ; ПЮ-1 ; ша-1 зо

Каркасы: К19-6-, К18-Д 51

Корытообразные сетки: Н15-6-8; н 12-6 -8  за

Се т к и : С15; С11 35

Корытообразная сетка н 10-6-8 . Сетка с 10 34 

Се т к и : С14-56; с 11-56 35

Се т к и ; с ш -53; сн-бз 36

Се т к и : е 9- 56; сд-53 57

СТР.
26

П
П

29

30

М
ъг

зз

ЗА

35

36

39

зв

39

АО

А4

42

43

44

3

тк
с

1974
О Д Е Р Ж А Н И Е

СЕР и я
1.141-1

V =э г» 7* лист
33 сг

131ЧЧ-03 у



Настоящим выпуском следует пользоваться совместно с вы

пуском "О", где приведена общая часть пояснительной записки,

В выпуск включены рабочие чертежи предварительно напря

женных панелей с круглыми пустотами длиной 568 и 538 см, шири

ной 14-9, 119 и 99 см, армированные высокопрочной проволокой перио

дического профиля из стали класса Вр-П с высаженными анкерными 

головками.

Панели армированы высокопрочной проволокой периодического 

профиля i 5Вр-П (ГОСТ 8480-63), ^ JJ = 16000 кг/см2, а =
о= 10200 кг/cmS  натяжение проволок принято электротермическим 

способом.
Нагрев проволочной арматуры должен систематически контроли

роваться приборами. Температура нагрева не должна превышать 

500°С, время нагрева не более 15-20 сек.

При электронагреве проволок в пределах 400-500°С принято 

снижение величин нормативного и расчетного сопротивлений стали 

на 10%.

Контроль механических свойств проволок до и после нагрева, 

натяжения и охлаждения должен производиться систематически 

(на одном изделии из 100).

Панели рассчитаны исходя из второй категории трещиностой- 

кости. Проектная марка бетона по прочности на сжатие принята 

200. Кубиковая прочность бетона при его обжатии - не ниже

т к

1974
ПОЯСНИТЕАЬНАЯ ЗАПИСКА

С е р и я

ВЫПУСК
ЪЪ

М4СТ
гм

131Ч Ч -0Э  5



s
140 кг/см2. ---

Бетон для панелей должен изготовляться на фракционирован

ном, незагрязненном щебне из скальных горных пород типа гранита, 

известняка; применение песчано-гравийной смеси не допускается.

Защитный слой до низа рабочей арматуры принят 20 мм, что 

удовлетворяет конструктивные требования и обеспечивает предел 

огнестойкости в I час, требуемый СНиП П-А.5-70 для жилых зданий 

X степени огнестойкости. Нижняя поверхность панелей должна быть 

подготовлена под окраску.

Величины контролируемых предварительных напряжений в арма

туре (do определялись исходя из принятой на заводах поточно

агрегатной иди конвейерной технологии с натяжением арматурь на 

упоры.

В табл.1 даны принятые в расчетах значения предварительных 

напряжений в арматуре и потери напряжений до и после обжатия 

7 бетона.

На рабочих чертежах наряду со значениями (о о приведены 

г величины А 6  о - допустимого превышения величины предваритель

ного напряжения.

Маркировка напрягаемых проволок принята открытой,например, 

5ВрП57г обозначает;

5 - диаметр проволоки, ВрП - класс стали,

57 - длина проволоки, г - высаженные анкерные головки.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем раст

вора не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 "Сетки сварные для 

армирования железобетонных конструкций".

т к
7> А П И С 1C Д

С е р и я  

i .  VH-1

т

\ v / \  U П П / х  и П  N  Г » %/ |\ П
ьытшк

33

Л И С Т
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т ч ч- сЗ £



6

Корытообразные стержни приопорных сеток марок "Н" приняты 

из обыкновенной арматурной проволоки периодического профиля 

класса Вр-I по ТУ I4-4-9-7I "Проволока стальная низкоуглерс- 

дистая периодического профиля для железобетонных конструкций"» 

ф 4 мм.

При отсутствии проволоки указанного класса допускается при

менение обыкновенной арматурной проволоки класса В-I ф 5 мм*

В соответствии с ГОСТ 380-71 для подъемных петель следует 

применять горячекатаную арматурную сталь класса A-I марок 

ВСт.Зсп2 и ВСт.8пс2. Сталь марки ВСт.ЗпсЗ в случаях монтажа 

конструкций при температуре минус 40°0 и ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах 

приняты по СНиП 1-Е.4-62.

Каждой панели присвоена определенная марка, так например, 

ПКЮ-57.15 обозначает панель с круглыми пустотами под расчетную 

нагрузку 1000 кг/м^ (без учёта собственного веса панели), длиной 

568 см и шириной I4S см.

До серийного изготовления панелей настоящего выпуска должна 

быть изготовлена опытная партия, подлежащая проверке и испытаниям 

по программе НИИХБ Госстроя СССР.

т к

1 9 7 4

П о я с н и т и л ь п а я  ъ а п и г к А
С е р и я
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Величины предварительных напряжений и потерь напряжении

В АРМАТУРЕ ТАБЛИЦА 4

Бил

APMMPCh
В А Ш
ПАНЕЛЕЙ

МАРКИ

ПАНЕЛЕЙ

ПРЕДВАРИТЕЛЬНА
НАПРЯЖЕНИЕ
АРМАТУРЫ
УЧИТЫВАЕМОЕ

ПРИ

НАЗНАЧЕНИИ 
АЛИНЫ

ЗАГОТОВКИ 
<£о КГ /СМ1

РЕЛАКСАЦ1 

НАПРЯЖЕ

НИЙ

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖЕНИЯ ДО 

ОБЖАТИЯ БЕТОНА 
КГ /СМг

ИЯДЕФОРМАДО 
АНКЕРНЫХ 

УСТРОЙСТВ

АеФорма

дня
ПОДДОНА

Величина 
остаточного 

ПЯЕДВАРИТсЛЬН, 

НАПРЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕД 

ОНИРОВАННЕМ 

кг/ом1

10Ш ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ 
НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ 

ОБЖАТИЯ БЕТОНА

КГ/см1

УСАДКА

БЕТОНА

ПОЛЗУЧЕСТЬ

БЕТОНА

459

400 454

456

577

400 406

398

О. X. 
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«*г -с 

з:
г
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S
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ПШ 7.15

ш т л

ЛКШ-5Т.10

8500 505 63<t 300 7061

ПК10-5У5

т ш п

ПК10&1С

8500 505 668 300 7017

НАПРЯЖЕНИЯ ПРИ МАРКАХ ПАНЕЛЕЙ I 

ПК10-5Т.15ПК10~ 5т. 15 Т
ПК10-5Т1* V д Сю- 910 КГ /см2- 
ГГКЮ-57.10 J 1
ПКЮ-54.15 т 
П К Ю - 5 4 . Ш  I A d o *  9 5 0  к г  см1  
ПКЮ-54.10 J

м е т о д  н  л т Т и Г Г н  и я -  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й ]

т к

Ш ь
П О Я С М И Т Е  Д Ь Н А  я З А П И С К А

С Е Р И Я  
I 1 М - 1

выпуск! ли а  
зз | П4

/ ->  4/ Г, , Г\ Л  JH
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Расчетная нагрузкаХ без учета собствен н ого веса) -юоо кг/м2-
НАГРУЗКИ ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ В£С ПАНЕЛИ] КГ/М*:
РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕМ СПОСОБНОСТИ -ЧЗЬО
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА —1150
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА:
Длительно действующая - юоо
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 150
Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки- J — р0oxn LO •

Примечание. Данный аист рассматривать совместно с листом 2..

М е т о д  натяжения - эле кт ротерм иче  с кий I

ГЁЕР мя
1-141-1

выпуск ЛИСТ
ъъ 1

т к

ш

Предварительно напряженная панель ШО-57.15,

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ^5Bp’S В ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕТНЫМИ ГОЛОВКАМИ

7 Т fU u  .п  о  Q



9
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е лТГя----~

Вес, кг £660
Объем бетона , м3 __ 1.066
Приведенная толщина бетона , см 11.6
Вес стали , кг 60.40
РАСХОД СТАЛИ на 1 М2 ИЗДЕЛИЯ , кг T i4
РАСХОД СТАЛИ НА 1м* БЕТОНА , КГ 56.60
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ГТО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 100
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА При ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ2, , НЕ НИЖЕ 140

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и Колмч
В е с , кг NN

Э лемента Г  Общим АИСТОВ
5В>рЙ 57г ъъ Ш 33.44 30

Н 15-6-8 г ъ м 7.18 зТ~

С14-56 1 4.38 А.58 35

К19-6 10 1.00 10.00 31
С 15 1 оло оло 33
П11-1 4 1.15 А. 60 зо~'

ИТОГО 60.40

В Ы Б О Р К А С Т А Л И
ДИАМЕТРЫ и 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф5ВрЙ 08АШ 0 5 8 1 0 4  BI 03 В 1 0 1 2 .A I 0  4Вр1
ДЛИНА,  м £16. 41 1£Л0 38.40 48.05 79.68 5 .1 0 2.4.00вес , кг ъ ъ л ь А.90 5.90 4.80 4.38 47б0~Хан , КГ/СМ* 16000 А ООО 5500 2.40 0 5500
го ст 8480-63 5781-61* 67 £ 7 -5 5 * 5781-61* ГУ 14Д-9-71

Предварительное напряжение арматуры, учитываемое при

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, <эо- 8500 KfjCM1; Л (^910  КГ/СМ*

Величина остаточного предварительного н а п р я ж е н и я  
перед бето н и ро ван и ем- 1061 кг|ем2.

1" М е т о д  н а т я ж е н и я  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  1

тк П а н е л ь  ПК10-57.15.
----- Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,

1974- С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  и ВЫБОРКА СТАЛИ

СЕРИЯ
1.141 -1

ВЫПУСК лист

33 Q
Щ  /(/'/ Л о If



T i  pi  [ Ш И П  СХЕМА

^  г»«5боо у

Р А СЧ g-J НАГРУЗКА ( БЕЗ» УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА] —1QQO КГ/Мг
^  ‘ ш ГД_А ГРУЗКИ (ЗАКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ\КГ/i

Расчетная нагрузка по несущей способности 
Нормативная нагрузка 
Нормативные нагрузки при расчете прогиба 
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ 
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ
Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки ~ggg-&>. 

Примечание: данный аист рассматривать совместно с листом k .

-1330
-1150

-юоо
-  150

i М е т о д  н а т я ж е н  и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  ~1

Т К

197^

Предварительно напряженная панель ПК10-57.12,
АРМ И Р О В А Н К АЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ <р5 Вр-П С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ.

СЕРИЯ
1 И М - 1

ВЫПУСК Диет
5

1 3 1 4 4 -0 $  11



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес , кг аооо

Объем бетона , м5 0.601

“Приведенная толщ ина  бетона Г см 11.85
Вес стали , кг
Расход с»салм на 1мг изделия , кг н--- т̂лд
Расход стали на 1м* бетона , кг 60.20
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200

КУ6ИК05ДЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ2 , НЕ НИЖЕ 140

СПЕЦИФИКАЦ.ИЯ СТАЛЬНЫХ э л е м е н т о в »

М а р к и КОЛИЧ
ВЕС кг NN

листов\  ЭЛЕМЕНТА ОБЩИ И

5Вр#151г 30 0.68 мло 30

H 12-6-6 а 5.26 6.51 51

СИ-56 i 5.67 3.67 35

К19-6 8 1.00 8.00 31
С 12 1 0.57 0.57 1 35

П10-1 k 0.78 5.12 30

ИТОГО *18.28

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ ФББрМ ФВАШ Ф5В1 <Mb i ФЗВХ ФЮ AI Ф^Вр!

Длина, м ПО. 85 1116 30.72 38.51 6684 5.04 21М
ВЕС , кг 26.40 4.Н0 4.72 585 Ъ. 67 г 3.12 2.12
R£ , кг/см* 16000 4000 5500 2400 5500
ГОСТ 8480-63 5781-61* 6727-55* 5781-61* тм-71

Предварительное напряжение арматуры, учитываемое п р и  

НАЗНАЧЕНИИ ,ДЛИНЫ ЗА ГОТОВКИ , <£о-8500 КГ/СМ1 •, А £о* 910 КГ/СМ1.

Величина остаточного предварительного напряжения 

перед бетонированием- 7061 кг/смг

т к

1974

Метол  н а т я ж е н и q - эле ктроте  рм и ческий I

v П а н е л ь  П К 1 0 -5 7 .1 2 . 
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

СПЕЦИФИКАМИ Я И ВЫБОРКА СТАЛИ

С Е РИ 9

И М - 1  
выпуск [лист 

ъъ k

1 $ 1 4 4 -0  9  1 2



15 Ш

FTN-lf-1-
" I I ! U  Г

С 9 - 56

Ktg-6 гтм-i

“ l £

П л а н

С Ю  H 10-6-8

1ш г г п

H r X l Z T -

Расшил
1НАХРЧ5КИ (включающие Собственный'’вес панели) кг/м̂ ;
РАтТЙАЙ НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ -1550
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА —
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА:
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ —1000
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ  ̂ - 150
Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки- ?jW  £0. 

Примечание: данный аист рассматривать совместно с листом 6.

[ МЕТРА НАТЯЖЕНИЯ - ЭЛЕКТРОТЕРМ И Ч^СКИй]

Расчетная  схема

to - 5600 J
' БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА]-ЮПП кг/мг

т к

1974

Предварительно напряженная панель ПКЩ-57.Ю, 

армированная высокопрочной проволокой периодического

ПРОФИЛЯ <£5&Р'1|С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

С Е Р И Я
1141-1

ВЫПУСК
35

ЛИСТ
5

f3№ -O S  /з
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Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Ё Л И Я
Ве с , кг 1650
Объем бетона, м 5 0.661
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА , СМ 11Л 5
S ec с та л и , кг 5 Ш
расход, стали на 1 м* изд ели я , кг 7.55
Расход стали на 1м5 б е т о н а , кг 6 М
ГТрсёктная  м а р к а  б е то н а  —*—
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
КЧ6ИК0ВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ГГРИ его 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ*, НЕ НИЖЕ м

СП ЕЦ И 9>М К А ЦИ Я С Т А Л Ь Н Ы Х , ЭЛЕМЕНТОВ

М а р к и Колич
ВЕС кг Н  N

1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ ЛИСТОВ

5Врй 57 г 25 0.88 22.00 30

Н (0-6-8 а 4.89 5 .78  ^ _зч_

С9-56 1 3.10 3.10 37

К19-6 8 1.00 8.00 31
сю 1 0.46 ОМЬ 34
П10-1 к 0.18 3.12~J 30

ИТОГО 42.46

В~Ы В О P К А С ТА  л и
Ы И I . г О Г, . Lro-rljTfU-L-.ДИАМЕТРЫ И 

КЛАССЫ СТАЛИ ф5Врй Ф Ъ КЖ <*581 Ф4В1 ФЗВ1 Ф10А1 ф кЪ Ц
Данна , м 192.57 8.92 30.72 37.47 БбЛо' 5.04 18.82
Вес , кг 22.00 3.92 4.72 3.74 3.10 3.12 ш
R<? , кг/см1 16000 4000 I 5500 2400 5500
ГОСТ 8480-63 5781-61* 6727-53* 5781-61* ТУ14-Ш

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ1 АРМАТУРЫ, УЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДАННЫ ЗАГОТОВКИ ,(эо~ 8500КГ/СМа*, А <£>о = 9 |Q КГ /смг.

Величина остаточного предварительного напряжения 

ПЕРЕД БЕТОН МРО ВАН И ЕМ-ТО 61 КГ/см *•

Г Метод  н л т я ж е и и  я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

т к П а н е л ь  ITR 10-57.10

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,
СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЫБОРКА СТАЛИ.

СЕРИЯ
1.191-1

1974 ВЫПУСК

33

лист

6

1 5 1 ЧЧ'0 3  / У
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1 8 5
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1 8 5
Г------------ --------i

1 8 5и— — --------? 1 8 5 1 1 8 5
Г------:------------7

1 8 5
е-------- --------

Й90

П л а ц
н 15-6-8

РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА (БЕЗ SJMETA СОБСТВЕННОГО ВЕСА) - 1000 Кг/м*- 
НАГРУЗКИ ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕГ ПАН ЕЛ») Kr/fflZ;
РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕМ СПОСОБНОСТИ —1530
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА Щ -1150
Нормативные нагрузки при расчете прогиба :
Длительно действующая -юоо
Кратковременно действующая — 150
Расчетным прогиб с учетом длительного действия нагрузки - -^06о 

Примечание-. Данный аист рассматривать совместно с аистом 8

1 МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ ~~ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ ]

т к

Н971*

Предварительно напряженная панель ПКЮ-5У5,

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ Ф5Вр-н с ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ.

С Е Р И Я

ВЫПУСК
35

ЛИСТ
7

'fS
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й

Вес , кг г ы ь
Объем  вето и а , мъ 1011
Приведенная толщина бетона , см 1а.в
Вес стали , кг 5 Ш
расход стали на 1м1 и з д е л и я , кг -- ъ м
РАСХОД СТАЛИ НА 1м* б е т о н а , -кг 510

Л Ш ектная марка бетона 
по прочности на сжат не 200
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Б КГ/СМа, НЕ НИЖЕ 140

с п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и колнч
ВЕС , КГ NN

листов1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

5 Вр н 54г ъъ о.въ U39 50

Н1Б-Б-8 2 3.64 7.28 52

С 14-53 1 4.П 4.П 36

к 18-4 10 0.75 7.50 31
С15 1 оло оло 53
П 12.-1 4 1.15 4.60 30

Итого 51.64

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф5В(.И 08АШ Ф4В1 0381 Ф12AI 04Вр1

Алина , м 178.03 12.40 8245 75.84 5.20 24.00
ВЕС , КГ 27.39 4.90 а. ю 4.17 4.60 2.38
Rcf\ кг/см* 16000 4 000 5500 2400 5500
гост 8480-63 5781-61* 6727-53* 5781-61* ТУ 14-ИМ

Предварительное напряжение арматуры, учитывАемое при

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, <оо~ В500 КГ/СМ1 > д6о= 950 КГ/СМ1

Величина остаточного предварительного напряжения 

ПЕРЕД БЕТОНИ РОВАНИЕМ-7027 КГ/СМг

[ М етод на тяжения  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и

7 r ] П а н е л ь  I W 1 0 - 5 M 5 .
---  Х а р а к т е р и с т и к а  изделия ,
1971* с пец ифи кац ия  и выборка стали.

Е Ш

СЕР и я
1141-1

ВЫПУСК АИСТ

33 8



!аш та

Ра с ч е т н а я  схема

y i l i l l l l l ln iii ii im iiiiM iii 

&>-5ЬОО

РАСЧЕТНАЯ Н А ГРЧ5КА (БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА)- 1000 кг/м* 
ЦАГРЧ5КИ (ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННыи КЕГ панрли\ \<Ни4*
РАСЧЕТНАЯ WP43KA ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ ; ' -1530
Нормативная нагрузка
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА •
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ * _  iOOO
Кратковременно действующая -150
Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки

Примечание: данный аист рассматривать совместно с листом 10.

ГЖ ет од Т а т я ж е ц и я - э л е к т р о т е р м и ч е с к и и Л

т к

497Д

Предварительно напряженная паиеаь ШШ-ЭДИй, 

армированная высокопрочной проволокой периодического

ПРОФИЛЯ С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИ Я 
1141-1

ВЫПУСК
ъ ъ

лист
9

/ з 1 чч - 0 $  о



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес , кг •<9 00

0 БТ.Е М БЕТОНА. М* 0.760

Приведенная толщина бетона см П.85
В ес ст а л и . кг шг
РАСХОД СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЯ . КГ 6.60
РАСХОД СТАЛИ НА 1м* БЕТОНА 7 КГ 55.5
Проектная м арка  бетона
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ___________________ 100

КМ Б И КОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМ* НЕ НИЖЕ 11*0

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

м а р к и К0ЛИЧ-
ВЕС , КГ NN

листов1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

5ВрЙ5Аг 17 0,85 21.41 30

Н12-6-8 1 3.26 6.52 52

С 11-53 1 5.50 3.50 36

К18-4 8 0.75 6.00 31
С 11 1 0.57 0.57 33
П10-1 4 0-78 3.12 _ 3 fi_

итого 42.12

В ы  Б О Р К А _______ С Т А Л И
ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ Ф5ВрЦ Ф8А i Ф4В1 <*$В1 Ф10А1 Ф4вР1
ДЛИНА . М 145.66 11.16 66.03 63.60 5.04 21.42
Вес , кг 22.41 4.40 6.57 3.50 3.12 ”2.12
RJL. кг/м* 16000 4000 5500 2400 5500

Т о й 8480-65 5781-61* 6727“ 53* 5781-61* ТУ14-Ж1

Предварительное напряжение арматуры, учитываемое при

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, <Ь<г8500 КГ/СМ* •, Д 6о= 950КГ/СМ*
Величина остаточного предварительного напряжения 

перед бетонированием-1017 кг/см*

L  М е т о д  и а т я ж е и и я -  э л е 'ктротерм г , ч е~ски и

ТК П а н е л ь  п к ю -54.14.
~ ~  Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,
*9*4 С ПЕ ЦИ ФИ КА ЦИ Я  К ВЫБОРКА СТАЛИ.

_

СЕРИЯ
1 . W - 1

ВЫПУСК1 лист
зз I 10

4Ч̂ '-С 9
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£о =5Ъ00
4

Расчетная  нагрчзкаГбез учета собственного веса) - юоокг/мг 
1Га г Р У 3 К¥1 г включающие собственный ВЕС ПАНЕЛИ̂  КГ/М*:
Расчетная нагрузка по несущей способности — Т550
Нормативная нагрузка - ибо
Нормативные нагрузки при расчете прогиба:
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 4000
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 150
Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки -

Примечание-. Данный лист рассматривать совместно с листом 1£.

ГМ ЕТО Х  НАТЯЖЕНИЯ - ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ 1

CEP»и я

выпуск АИСТ
33 11

т к

1 Э 7 Ц

Предварительно напряженная панель ПК10-5У О,

АРМ И POBAH НАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОТО 

ПРОФИЛЯ05Ьр-Н С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ.

/Р
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Вес , кг 1510

Объем бетона , м* 0.617
Приведенная толщина бетона, см 11.75
Бее сдали , кг 36.57
Расход стали на 1м* изделия, кг 6-87

гРасход стали на ГР бетона . кг 58.1
Пр о е к т н а я  марка ветон а 1 
ПО П Р О Ч Н О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е 100

К ЧБИКОВАЯ ГТРОЧНОСТЬ Б Е Т О Н А  П Р И  ЕГО 
О БЖА Т ИИ 6 К Г / С М * ,  Н Е  Н И Ж Е 11*0

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

М а р к и К0АИЧ.
^  В Е  С , КГ NN

лисюв1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

5Вр «54г 0.85 18.26 30

Н10-6-8 1 1.89 5.78 54

С9-55 4 2.95 2.95 57

К 18-Д 8 0.75 6.00 31
010 Н 1 0.46 0.46 зц
П10-1 г 078 3.11 30

ИТОГО 36-57

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕТРЫ И 
КЛАССЫ СТАЛИ фБВрЙ Ф8АШ #4В1 ФЗВ1 4 10 At 4>ЬЪр1
ДАННА . М 118 69 9.92 64.99 53.66 5.04 18-82
ВЕС , КГ 1816 3.92 6.46 2.95 3.12 1.86
Ы  , кг |см* 16000 "Лосо 55 00 2400 5500
ГОСТ 8480-65 5781-61* 6727-53* 5781-61* ТУ1Ш-71

Предварительное напряжение арматуры,учитываемое при 

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ,<оо= 8500КГ/ОМ1’, Л&>= 950 КГ/СМ̂  

Величина остаточного предварительного напряжения 

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ-70‘27 КГ/СМ*

т к

i91k

1 М е т о д  н а т я ж е н и я  - элё кт р о терм ичес кий 1

П а н е л ь  Пкш-54ло. 
Х а р а к т е р и с т и к а  и б А с л и я ,

СЕРИЯ
1 1 4 1 - 1

ВЫПУСК лист
С П Е Ц И Ф И К А  Ц  И 9 И В Ы Б О Р К А  С Т А Л И 33 1 2

/ 3 1 4 Q - 0 3  £ о
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1Q71*
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Верхняя сетка и
НАПРЯЖЕННЫЕ ПРОВОЛОКИ 
УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ
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ЛНЛАДЬ ЗАДЕЛКИ ТОРЦОВ ПАНЕЛЕЙ

Вид
АРМИРОВАНА
ПАНЕЛЕЙ

- !

БЫСОХОПРОЧН 

ПРОВОЛОКА 

ПЕРИОД ИЧЕСК 
ПРОФИЛЯ 
Ф 5 М

ВЫСАЖЕНН.

ТАНКЕРНЫМИ

ГОЛОВКАМИ

..o-ieil
.5й (Ж 

-, i Е5

МАРКИ

ПАНЕЛЕЙ

МЕТОД

НАТЯМЕШУ

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й
Б Е С ,

КГ

ОБЪЕМ
БЕТОНА

Мь

ПРИВЕДЕН
Г0ЛШ.БЕТ.

СМ

ВЕС
СТАЛИ,

КГ

РАСШСГА 
АН НА 1мг 
ИЗДЕЛИЯКГ

РАСХОАСТА- 
ЛИ HAfM5 
БЕТОНА 

КГ

ПК10-57.15а

'a r

CJ
u i
=г
s ;
г
с -
Ul

о

►—

IU

5

2710 108*1 12.80 60.90 7.14 55.6

ПК10-5Ша 2090 0.816 12.07 98.28 7.19 59.2

ПК10-57.10“ 1685 0.67*1 11.98 92.96 7.55 63.0

ПК(0-5А.1Ба 2 5 7 0 1.028 1182 51.6*1 6.95 50.5

ПКЮ-Й.®1 1990 0.775 1108 92.12 6.60 54Л

ПК10-59.10в 1600 0.690 1100 36.57 6.87 57.1

зе
Т ехнические указания см. лист ЕЪ.

т к Предварительно напряженные панели, С Е РИ9
АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ J1POB ОЛОКОМ 1.191-1

1 9 7 9
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ ф 5 В р “ Н с ВЫСАЖЕННЫМИ
анкерными  головками с заделанными торцами.

09
ы*

 
о*

 г я АИСТ

гг  |

1 3 1 9 4 -0 9  3 0
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Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я :

1. Панели, обозначенные марками с индексом, ,^  отлича

ются ОТ ОСНОВНЫХ ПА Н ЕЛЕЙ (БЕЗ ИНДЕКСА) ТОЛЬКО УСИЛИЕМ 

ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

2. В ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКСОМ,, '̂ РАБОЧАЯ и конструктивная 

АРМАТУРА ТОЖДЕСТВЕННА АРМАТУРЕ, ПРИНЯТОЙ ДЛЯ 

па нел ей, приведенных НА ЛИСТАХ 1-19. , 

ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

ъ Расчетные нагрузки на опорные концы ( исходя 

из призменной прочности бетона МАРКИ 0.00)ПРИНЯТЬ! 

ПРИ ГЛУБИНЕ 0ПИРАЧИЯ* 10 СМ - 45 КГ/СМ2,
25 о м -  50 к г / с м 1

П р и  промежуточных значениях глубины опирания

ПАНЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНЫХ НАГРУЗОК ПРИНИМАЮТСЯ 

ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

Разрушающая нагрузка принимается равной расчет

ной, умноженной на КОЭФФИЦИЕНТ ПО ГОСТ'У 8829-66

4. Бетонные вкладыши и панели должны быть изготов

лены ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОМ МАРКИ.

5. Заделка вкладышей в торцы выполняется непосред

ственно ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, АО ПРОПАРИВА

НИЯ ПАНЕЛЕЙ; ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 

ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ. ВКЛАДЫШЕЙ,

6. Торцы панелей с выходным отверстием м а л о г о  

ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫЕ ПРИ ФОРМОВАНИИ, УКЛАДЫ БАЮТ

СЯ НА СТЕНУ, НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ Н А Г Р У З К У .

С Е F►ИЯ
1 .Ш И

ВЫПУСКЛИСТ
33 ггъ

тк

т

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ, 
АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ Ф5В«-й С ВЫСАЖЕННЫМИ 
АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ.

Технические указания

/51Ч Р О Э
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= Т  СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 

Схема ппирания и загрчжения указаниями ГОСТ 8829-66
ПРИ ИСПЫТАНИИ (ПЛОЩАДЬ ЗАГ«Ж.5.6*1 Абм)

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды разрушении и 
величина коэФФициентаС 
(СМ. п.2.“5.2 ТАБЛ.2 ГОСТ]

Величина разрушающей нагрузки к г / гл1
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ годными

при которой требует
ся ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОМ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

Г С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА, 
ИЗДЕЛИЯ (см.П.37/Iгост]

1 ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС- 
ТЯНУТОИ АРМАТУРЫ 

Ч РАЗДРОБЛЕНИЕ бетона сжа
той ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО,
С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
растянутой арматуры

С= 1Л

>1912 >1597 <1912 , НО >1625

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 
С = 1.6

>2186 >1871 <2186, НО >1858

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ
ЛИИ ПОСЛЕ их изготовле
ния Б СУТКАХ*

5 7 11* 28 100

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗД ЕЛ ИЯ к г / м 1

1055 1025 1000 975 925

^При проведении испытании в промежуточные сроки величина

Нагрузки определяется по интерполяции

П р о в е р к а Ж Е С Т  КО С Т И

Контрольная нагруз
ка ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

к г /м 1

Контрольн ыи
ПРОГИБ ОТ

контрольной

НАГРУЗКИ
мм

Величина измеренного прогиба 
(СМ. П.Ъ.5.2 ГОСТ) ММ

ПРИ КОТОРОМ ИЗ
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

При КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

865 6 .6 <  7.9 >7.9, Н 0<  8.5

М е т о д  н а т я ж е н и я -  э  л  е  к т  р  q t e  р  ш  м м е с к и и

-------------------- ' СЕРИЯ
Т К

13%

П А Н LAb ПКЮ-57.15
А Н Н Ы Е  ЛАЯ И С П Ы Т А Н И И ВЫПИШИ ст I

■55 I k  i

131Ч Ч -09 3 £
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Схем а^опирания изагружения 
ПРИ ИСПЫТАН ИИ(ПЛОЩАДЬЗАГРУЖ.5.6М.16м)

П р и  проведении испытании 

следует РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 

УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 88(19-66

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ. П. 2.3.2 ТАБЛ.2 ГОСТ)

Величина р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м г

при которой ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСГВ 
БЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗАВЫЧЕТ0МС0БСТ! 
БЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ . ВЕСА
изделия (см.п.з.2.2 гост)

1. Текучесть продольной рас- 
я ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ
2. Раздробление бетона сжа

той ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОМ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

С=-1Л

^  1927 >1629 <1927 , НО>1658

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 

С* 1.6

>2202 > 1 9 0 4 <2202 , И0> 1872

П р о в е р к а  по образованию трещин

СРО.К ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ
ЛИИ ПОСЛЕ их изготовле
ния В СУТКАХ* 

Контрольная нагрузка за
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ КГ/М г

28 ТОО

1070 т ч 1050 1002 952

* При проведении испытании в промежуточные сроки величина 

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а г 
р у з к а  з а  В Ы Ч ЕТ О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В ЕС А  
И З Д Е Л И Я

К Г / М 1

Контрольный 
прогиб от 
контрольной 
НАГРУЗКИ

<£к мм

Величина измеренного прогиба 
( с м . п . ъ . з . 2  ГОСТ) мм

при котором из

делия признаются 
годными

при котором тре
буется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

895 6.9 >8.2, НО ̂  8.9

I МЕТОД Н А Т Я Ж Е Н И Я  -  ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ

Г К

i m

П  А Н 
Данные

е А ь ПК10-Ш2
ЛАЯ ИСПЫТАНИЙ

С Е Р И Я
1ИМ-1

ВЫПУСК

У5

лист
25

13144-0$ 35
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П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  
С Л Е Д У Е Т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я
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Схема "опирания и за̂ ружения . указаниями Г0СТ8829-66
ПРИ ИСПЫТАНИИ (ПЛОЩАДЬ ЗАГРУЖ 5 5 x 0 96м ) ---------------------------------------------------------

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИIptEHTAC
(СМ. П.2.Б.2 ТАБЛ.2 ГОСТ)

Величина разрушающей нагрузки  к г/м *

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ приз
наются годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТ». 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с учетом совете 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ C06CD 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ совет Б. ВЕСА ,
изделия (см.п.ма ГОСТ]

1. ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

2. РАЗДРСБ' ‘ »ИЕ БЕТОНА СЖА
ТОЙ ЗОК  ̂ ПОВРЕМЕННО С 
Т^' *' ‘ТЬ! ’ ПРОДОЛЬНОЙ

л -РМАТУРЫ 
. -1.U

>  I9M >16М» <19М , Н0>1650

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 
С = 16

>2218 >1921 <М18, Н03Н886

П р о в е р к а  по образованию т р е щ и н

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕЛИИ 
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
В СУТКАХ*

1** ЧЪ 100

Контрольная нагрузка
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ кг/м1

ЮТ 5 1063 т ъ 1011 963

* При п р о в е д е н и и  испытаний в п р о м е ж у т о ч н ы е  сроки вели чи н а  

нагрузки ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ по ИН̂РЕРПОЛЯЦИИ .

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг
рузка за вычетом

СОБСТВЕННОГО ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

кг/м1

Ко н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  от 
к о н т р о л ь н о й  
нагрузки 

{к ММ

Величина измеренного прогиба 
(см. п.з.з.г гост) мм

ПРИ КОТОРОМ ИЗ
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТ
СЯ годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
испытание

903 7.0 > 8 Л ,  НО ^  9.1

I МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ - ЭЛ Е КТ Р ОТЕ РМ И Ч ЕС КИЙ"!

т к

197Ц

П а н е л ь  П К  1 0 - 5 7 . 1 0
Данный для испытании

СЕРИЯ
1.1

ВЫПУСК
33

лист
£6

13144-0$ 3 L



ПП111111 ( 1111111 щ  1111 п  irq, При  проведении испытаний

T Ев = 5300 I СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ
Схема^ пирания и загрчжения указаниями гост882.9-66
ПРИ МСПЫТА НИ И (площадь ЗАГРУЖУ х1Абм) ------------------ ---

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ. П.2.5.2 ТАБЛ.2 ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КГ/М2
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ которой ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с учетом совете 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ совете 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

е УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (см. П.3.2.2ГОСТ}

{.Текучесть продольной рас- 
„ тянутой арматуры  
2.раздробление бетона сжа

той зоны ОДНОВРЕМЕННО̂. С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

с мл

>1911 >1597

\
<1912 , НО >1625

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 

С = 1.6
>2186 >1871 <2186; НО >1858

Про в е р к а  по образованию  т р е щ и н

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕЛИЙ 
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
В СУТКАХ*

ъ 7 14 28 100

Контрольная нагрузка за
1 ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 

ВЕСА НВЛЕЛИЯ КГ/М*
1025 1010 995 967 925

* При проведении испытаний в промежуточные сроки величина

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная нагрузка

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

1 КГ/М*

Контрольный 
прогиб от 
контрольной 
нагрузки 

|к мм

Величина измеренного прогиба

(СМ. П 5.3.2 ГОСТ) ММ

ПРИ КОТОРОМ ИЗ

ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТ
СЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЯ

t

865 55 4  6.5 >6.5, НО̂  6.9

I ЕТОД НАТЯЖЕНИЯ - ЗА Е KTP О ТЕ РМ ИМ ЕСКИ Й "1

Т К

« 7 4

П а н е л ь  п к ю - 5 4 . 1 5

Д а н н ы е  дач  ис п ыт а ни и

СЕР и я
1 И Н

ВЫПУСК А И С Т
ъ ъ 27



Схема опирания и з Агружения

При проведении испытаний

СДЕЛАЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 

УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 887.9-66

ъъ

ПРИ ИСПЫТАН ИИ (ПЛОЩ АДЬЗЙГШ 5>116m)

П р о в е р к а  проч н ост и

ВИДЫ Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С
(см.П.2.3.2 ТАБЛ г  гост)

Величина разрушающей нагрузки кг/м2
при которой изделия ПРИЗ
НАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с учетом совете. 
веса изделия

ЗА ВЫЧЕТОМ сонета 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ С05СТВ. ВЕСА . 
ИЗДЕЛИЯ ( СМ. П.3-2.2 ГОСТ)

1 Текучесть продольной рас
тянутой арматуры 

2.Раздробление бетона сжа
той зоны одновременно р
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯ ну ТО Й, A j^  АТУ РЫ

>1927 >1629 <1927, НО >1658

другие виды разрушений 

с=16

>2202 > 19  04 < 2202 , НО>1872

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

Срок испытания изделии
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ
В СУТКАХ *______________
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ- 
СА ИЗДЕЛИЯ КГ/Мг

14 28 100

1060 1047 1030 1000 952

*ПРИ ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ В ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СРОКИ ВЕЛИЧИНА

НАГРУЗКИ определяется по интерполяции

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг
рузка за ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

кг/лЛ

Контрольный 
прогиб от
КОНТРОЛЬНОЙ

НАГРУЗКИ

1к мм

Величина измеренного прогиба

(см. п . ъ м  Грет) мм

ПРИ КОТОРОМ из
делия ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

8 9 3 5.5 ^ 6 . 6 > 6 .б ,К 0 < Т 1

| МЕТОД Н АТЯЖЕ Н И Я- ЭЛЕКТРОТЕРМИЯ ЕСКИЦ )

т к

ш

П а н е л ь  ПК10-5А.1С  

Д а н н ы е  для испытании

СЕРИЯ
* .  1AI-1

ВЫПУСК л и с т
0L8

131Ч Ч -05 36



I Z g j

mimiiiiiiininiiinrrj-'fy ПРИ ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ „
^  ^=5Л0П  f -’ СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 

Сх е м а  ппиРАнидм ЗАГРУЖЕНИЯ УКАЗАН ИЯМИ ГОСТ 8В29-66 
ПРИ испытании (площадьзагруи.5 >  096м)

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды РАЗРУШЕНИИ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ.п.2.3//. ТАБЛ. 2 ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ Н АГРУЗКИ  К Г /М ^

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ- 
НАЮТСЯ го дн ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОВЕТЕ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА .
издели  я { см. пъ.а.а гост)

\ Т екучесть продольной рас
тя н уто й  а р м а тур ы  

2- Раздробление бетона сжа
той ДОНЫ ОДНОВРЕМЕННОЕ 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУ ТОД1 £РМАТУРЫ

> 19<М 1бМ <19М, но >1650

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

СН.6

^  2218 ^  1921 <1218, Н0> 1886

Пр о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

Срок  и с п ы т а н и я  и з д е 
лий  ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ В С УТ К А Х *

3 7 н 28 100

Контрольная н а г р у з к а  за

В Ы Ч Е Т О М  СОБСТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ кг/м*

1063 1055 1033 1005 965

* При п р о в е д е н и и  и с п ы та н и й  в промеж уточные  сроки  в е л и ч и н а  

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Ко н тр о л ьн ая  н а г 

р уз к а  ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО ВЕ

СА ИЗДЕЛИЯ

КГ/М1

Контрольным 
прогиб от 
контрольной
НАГРУЗКИ

h  мм

Величина и з м е р е н н о г о  п р о г и б а

(см. п .3 .5 .2  ГОСТ) ММ

ПРИ КОТОРОМ и з

д ели я  ПРИЗНАЮТСЯ 

ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫ ТАНИЕ

903 5.6 <  6.7 > 6Л, НО<7-2

Метод н а т я ж е н и я  - зле ктроте рмический|

т к П а н е л ь  ПКЮ -5М 0  

Да н н ы е  для и с п ы т а н и и
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37

А л и н а  р а б о ч е м  а р м а т у р ы  д а н а  б е з  у ч е т а  з а х в а т о в  ( с л ш я с н и т . з а п и с к у )

®
А н к е р н а я  г о л о в к а  д и а м е т р о м  <Ф5Вр и
Н Е М Е Н Е Е  8 5 М М  ”

/___ 5 0 - 6 0■? --------------- рр

П1(М ГТ12Н

М ирка m
д и а м е т р ы Д Л И Н А , КОЛ. ОБЩАЯ В Е С , М*
И КЛАСС 

СТАЛИ ММ ШТ.
ДЛИНА,

М ОБЩИЙ ВС ЕГО
5 Вр П 57г — <Р5ВрИ 5 0 9 5 — 5.695 0.8В 0 88

Г  5Вр'Гк5Дг “ — Ф  5 В р й 5 3 9 5 — 5.595 о.вь 0 83

ПЮ-1 1 Ф Ю  A f 300 i 0 .3 0 0.19
0.78г <Р10А1 960 0 .9 6 0.59

П 12-1 ъ £ 1 £ А 1 300 •f о.зо 0.2.7 1 1 5
k Ф 1 2 А 1 1000 1 1.00 0.88

ТК

1971*
Напрягаемые проволоки: 5вРн57г;5Врй5^г. Пе м Ш0-1,ШН

С Е  Р И  91
4.141-1

ВЫПУСК
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МАРКА nos.
ДИАМЕТРЫдайна, кол. О Б Щ А Я

А Л И Н А

М

Б ЕС,  К Г

И КЛАСС 
СТАЛИ ММ шт. О Б Щ . И И В С Е Г О

К 19-6
1 фкП №

го 4.10 0.41
1.00

г Ф  5BI 190.0 г 5.84 0.59

К1вЧ
i <2461 №

19 5.90 о.59
0.75

ъ Ф4ВТ. 1800 1 5.64 0.56

тк
К а р к а с ы : К19-6; К1&-А

СЕРИЯ
И4М

1974
выпуск

55

Л И С Т

51
39



Н 1 5 - 6 - 8

ЛИНИИ СГИБА

- 4 - 4 \------ X
■I------- ■ 1Г>

I i____
< * )  -

сэ

р
1

I

1
I

,2 5 5  '
(,185

1 8 5 x 6 115

! ---1

,2351
1715

л

165

Т

50

1 5 5 5

Н 1 2 - 6 - 8

АИИИИ СГИБА

F F f t =
_=f k* X
S .

т J r Г п \  ^  '
, I' I C D  1оcJI 1

I.  ̂ т 

12-55'
1185

185x5 115

! J

, 235
; ' 15зо -U

1090 50

1150

39

М а р к а Ш
д и ам етры  
И КЛАСС 

СТАЛИ

ДЛИНА, КОШ ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

Б Е С , К Г

м м шт 0БЩ .И И ВСЕГО

W15-6-8
1 <f>k ВрХ 1 7 1 5 7 12.00 1.19

3-6Ц2 0  8 А ill 62.0 10 6.20 1 Л 5

Hia-6-8
ъ 0 4 В р 1 153 0 7 10.71 1 .0 6

3.26l 0  8 АШ 610 9 5.58 2.20

т к
СЕРИЯ

1.1М-1

1974
Корытообразные сетки: Н15-6-8; im-6-в выпуск лист

35 ъ г
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1ПО.£_________________________ ____________

Марка поз
ДИАМЕТРЫ
И КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИ НА; 

мм

КОЛ.

U1T.

ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

ВЕС. КГ |

ОБЩИ Л 8Г.ЕГС

С15
1 Ф т 1И0 ь M l 0.44

ОЛО
г ■ми 1)1.0 6 4.61| 0Л6

т
Ъ 04BI т о 3 3.51 0.35

0.57
г фЦ 81 AM 5 £.20 0Л1

тк
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©

185, И 1 0 - 6 - 8
ЛИНИИ СГИБА

41

аз 5
П85

185 *А
1Ъ̂ 5 п чъъ

- ©

40 1 8 8 5 J.U
1

t
965

С Ю ©

40

ГГ)
-сг-а*

© L4 X
О ё  
§  04

3 0 0

3 0 0 * 3 1

9 7 0

М а р к а ПОЗ.
ДИАМЕТРЫ А Л  ИНД ш . ОБЩАЯ ВЕС, К Г
И КЛАСС 
С Т А Л И мм шт.

ДЛИНА,
М ОБЩ И И ВСЕГО

Н 1 0 - 6 - 8
1 < А М В р 1 1 3 4 5 7 9.41 0.93

4.891 0 8 A W 6 1 0 8 4.96 1 9 6

С Ю 3 Ф Д в х 9 7 0 3 1 .9 1 0.19
0 .4 6

4 <£ 4 ы 44 0 4 1Л6 0 .17

Т К К о р ы т о о б р а з н а я СЕТКА Н 10-6 -8 .
СЕРИЯ
4.1 4И

197U С е т к а С Ю. ВЫПУСК

33
лист
34
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пЫ
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о
* Q -
- a *

j \ ^

1 t -
1 X|  о

L . S
T  о  ‘

1 >

150

^ d L )  2 5 0 x 2 < Z  Ш ,
i

1

56Ц0
7

СИ - 5 6

5600
1

0 1
c 5

■ t - г ч Э

CDС Э О

О  G *

£> . >£■c к
£ 5 0' — 5

- QD w o « w . 100
г 5 6 A 0

МАРКА
М А Р К И ПОЗ Ш М Е Т Р

И КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИНА, КОЛ. ОБЩАЯ Б Е С , КГ
по ГОСТ 8 4 7 8 - 6 6 ММ шт.

ДЛИ НА.
м ОБЩИЙ ВСЕГО

С1Ц-56 uofuofs|3 1 ^ 5 8 1 56^0 8 45.11 2 М
ШШ К А  1^00x5600 г фЪВ1 1440 24 54.56 1.90

C11-56
U 0 / U 0 | 3 f 5 1 $ 3 8 1 5640 7 59.48 2.17

Ъ . 67СЕТКА 1 Ш ^ 5 Ш ъ ^ 5 В 1 1(40 I k п ъ ь 1.50

п
СЕРИЯ

С е т к и  '■ с и - 56 ,  С 11-56
и м -1

197А
ВЫПУСК лист

33 *5
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2.501

С - ъ ь

БЪОО

43

р © 150 х 11 50
i\---
L____ 5340

С И - 5 5

550 0

ъ
к

о
сэ
сН

Iп

1 5 Ох 2.1 50
# *

55U0

v

МАРКА
h U V I U

по г о с т  e m - 6 6 ПОЗ.
диам етр
И п А А С С 

СТАЛИ

Д К К НА, 

ММ

КОЛ

ШТ.

ЦЫЦАЯ
ДАЙНА,

IW

В £ С , КГ
ОБИЛИИ ВСЕГО

С 1Ц -55 с е т м \ - ш ^ 5 ° №
1 Ф5В1 5340 8 41 л  2 2.35 4.17

1400* 5500 1 <£ЗВ1 т о 13 33.11 1-82

С И -  ЪЪ ш / г и / Я з 1 Ф5В1 5540 7 37-38 2.06
3.50Ш К А  1100x5500 5 Ф 5В1 1140 13 16.11 1 М

СЕР и я
>1.141-1

ВЫПУСК ЛИСТ
33 36
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М А Р К А
М А Р К А

ПО ГОСТ & Ш - 6 6
гтоь.

ДИАМЕТР 

И КЛАСС 

СТАЛИ

ДЛИНА,

т
КОЛ.

ал.
( В Д А Я

Д Л И Н А ,
м

ВЕС, КГ

О Б Р И ВСЕГО

С 9 - 5 6

т \ч ь ф { ъ 1 S 6 5 B I 5 6 4 0 6 З З .В 4 1 . 8 6
3 1 0

С Е Ш  9 0 0 * 5 6 0 0 г # ъ п 9 4 0 1 4 1 1 .5 6 1 .1 4

С9-5Ь г г т г .  М ° / « 0 / 5 / Ъ 5 фЬЫ 5 3 4 0 6 5 2 .0 4 U 6

1 .9 5
С П К А  9 0 0  X 5 5 0 0 1 Ф Ж 0 4 0 1 Ъ И . 6 1 1.19

С Е Р И Я
Т К

С е т к и - С 9- 56 -, с 9-55
1. 141-1
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